Poltar Crystal & Steel a.s.

Ziadost
o vydanie zmeny povolenia pre prevadzku - zavod Poltar podla zakona o Integrovanej prevencii a
kontrole znecist'ovania zivotného prostredia

Ziadost o zmenu integrovaného povolenia vydaného rozhodnutim & 582/71/740050104/OIPK-Pe v zneni
neskorSich zmien spociva v udeleni nasledovného suhlasu:

udelenie suhlasu na povolenie stavby a na zmenu stavby
podla § 3 ods. 3 h) bod 1 zékona o IPKZ ¢&. 39/2013 Z. z.

v oblasti ochrany ovzdusia:
= ydelenie sthlasu o povoleni stavieb velkych zdrojov zne€istovania ovzdusSia a ich zmien, podla § 3 ods.
3 pism. a) bod 1. zakona €. 39/2013 Z. z. 0 IPKZ

= udelenie suhlasu na zmeny pouzivanych paliv a surovin, na zmeny technologickych zariadeni
stacionarnych zdrojov znecistovania ovzdusia a na zmeny ich uzivania podfa § 3 a) ods. 3 a) bod 4
zakona o IPKZ €. 39/2013 Z. z.

= yréenie emisnych limitov a technickych poziadaviek a podmienok prevadzkovania podfa § 3 ods. 3 a)
bod 8 zékona o IPKZ ¢&. 39/2013 Z. z.

= udelenie suhlasu na instalaciu technologickych celkov patriacich do kategorie malych, strednych
a velkych zdrojov znedistenia ovzdusia a na ich zmeny ak nepodliehaju stavebnému konaniu podla §
3 ods. 3 a) bod 5 zakona o IPKZ €. 39/2013 Z. z.

v oblasti povrchovych véd
= suhlas na uskutognenie, zmenu, odstranenie stavieb alebo zariadeni alebo na vykonavanie ¢innosti, na
ktoré nie je potrebné povolenie, ktoré viak mdzu ovplyvnit stav povrchovych a podzemnych véd,
podfa § 3 ods. 3 pism. ) bod 3. zékona €. 39/2013 Z. z. 0 IPKZ

v oblasti odpadov

= ydelenie suhlasu na nakladanie s nebezpeCnymi odpadmi vratane ich prepravy, na ktoré nebol
dany suhlas podra predchadzajucich konani, ak drzitel odpadu ro¢ne naklada v suhrne s
vacsim mnozstvom ako 100 kg, podla § 3 ods. 3 pism. ¢) bod 7. zakona ¢&. 39/2013 Z.

= udelenie suhlasu o tom, ze latka alebo vec sa povazuje za vediajSi produkt a nie za odpad,
podia § 3 ods. 3 pism. c) bod 8. zakona &. 39/2013 Z. z. 0 IPKZ

November 2013
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A Udaje identifikujtice prevadzkovatel'a

1. Zakladné informécie
1.1 | N&zov prevadzkovatela Poltér Crystal & Steel a.s.
1.2 | Pravna forma Akciova spoloénost ’
1.3 | Druh Ziadosti Jestvujuca prevadzka podla § 29 ods. 1 zakona o IPKZ Ano
Nova prevadzka podla § 29 ods. 3 zakona o IPKZ Nie
Nova prevadzka podla § 29 ods. 4 zakona o IPKZ Nie
Nova prevadzka, pre ktord zaéne stavebné konanie Nie
po nadobudnuti Uginnosti zakona o IPKZ
1.4 | Adresa sidla prevadzkovatela | puar Crystal & Steel a.s. +
sidlo: ulica 13. Januéra, Poltar 987 01 , ICO: 44 519 559,
1.5 Postovvg adresa (pgklal sa liSi bez zmeny
od vySSie uvedenej)
1.6 | www adresa
1.7 | Statutarny zastupca, Ing. Pavel Petrech
funkcia v spolocnosti predseda predstavenstva Poltar Crystal & Steel a.s.
1.8 |I1CO 44936982
11.9 |Kod OKEC (NACE), NOSE-P | NACE 23130 (prevadzka na vyrobu dutého skla)
NOSE-P 104.11
1.10 | Vypis z obchodného registra Priloha €. 1.
alebo z inej evidencie
1.11 | Splnomocnené kontaktna Ing. Martin Slosiarik, environmentalny manazér
osoba
1.12 | Identifikacia spracovatela
predkladanej Ziadosti UMWELT s.r.0.
kancelaria : Kapitulska 12, Banska Bystrica
Plnomocenstvo v prilohe Ziadosti
2. Informacie o povolovanej prevadzke
2.1 | Nazov prevadzky Prevadzka sklarskej vyroby Poltar
Poltar Crystal & Steel a.s.
2.2 | Adresa prevadzky ulica 13. Januara, Poltar 987 01
2.3 | Umiestnenie prevadzky Kraj: Banskobystricky
Okres: Poltar
Katastrélne Uzemie: Poltar
2.4 | PoCet zamestnancov Viyrobny pracovnici: 328
Pracovnici pomocnych ¢innosti: 22
Technicky usek: 15
Ekonomicky a obchodny Usek: 24
Manazment:9
Spolu : 398
2 Daturvn zgcg_ha apr edpo!dadaneho 1986 povolenie stavby
ukoncenia €innosti prevadzky
2012 - 2013 pozastavena prevadzka
2013 - rekonstrukcia
Predpokladany rok ukonéenia nie je stanoveny
26 SKaézgor's d?;nn?ilsc:h dg i;tggelgo‘;r:‘(’)ald;;; 3.3. Prevadzky na vyrobu skia vratane sklenych viakien
padap priiony ¢. s kapacitou tavenia va¢Sou ako 20 ton za def
2.7 | Hodnota prislusného rozhodovacieho 20t
parametra v danej kategérii (podla prilohy
¢.1 zékona o IPKZ)



http://www.orsr.sk/hladaj_osoba.asp?PR=Petrech&MENO=Pavel&SID=0&T=f0&R=0
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2.8

Projektovana hodnota vysSie uvedeného
rozhodovacieho parametra

Vykon TAV €. 1: 22t/24 h
Vykon TAV €. 2 : 20t/24 h

.9 | Prevadzkovana kapacita a prevadzkovand |8 760 hod/ rok
doba (hod.)
2.10 | Zoznam vykonavanych ¢innosti podia R4 - Recyklacia alebo spatné ziskavanie anorganickych
prilohy €. 2 a 3 zak. €. 223/2001 materialov
2.11 | Kategorizacia zdrojov znecistovania 3.7.1. vyroba skla a sklarskych vyrobkov
ovzdusia podla vyhlagky MZP SR
¢.410/2012
2.12 | Trieda skladky odpadov Nie je
. DalSie informacie o prevadzke
3.1 | Hodnotenie vplyvu prevadzky na zivotné | Nie X |Ano
prostredie Prave prebieha Priloha €. 5.
3.2 | Cezhraniéné vplyvy Nie X | Ano Odkaz na opis
dalej v ziadosti
: Zakladné informécie o stavebnych objektoch prevadzky
4.1 |[Uzemné rozhodnutie | Cislo rozhodnutia Nie je
a datum jeho vydania
4.2 | Stavebné povolenie Cislo rozhodnutia Okresnym narodnym vyborom, odborom
a datum jeho vydania Uzemného planovania v Luéenci, €. 35/85 - Sch
zo diia 21.6.1985, Obvodnym uradom
Zivotného prostredia v Poltari &. ZP - 42/96 - Ma
20 diia 28.3.1996, Okresnym Uradom v Poltari,
odborom Zivotného prostredia €.
U/2000/325/ZP - 47/Ba zo diia 22.2.2000, &.
U/2001/423/ZP-44/Ba zo dfia 26.1.2001, &.
U/2001/1020/ZP-102/Ba zo dfia 15.3.2001
4.3 | Kolauda&né rozhodnutie | Cislo rozhodnutia do uZivania uvedena rozhodnutim Obvodného
a datum jeho vydania Uradu Zivotného prostredia v Poltari, &. ZP-
326/94-Vg zo dna 3.11.1994, Okresného Uradu
v Poltari, odboru Zivotného prostredia &. ZP-
97/96-Vg zo dita 20.9.1996, &. 97/419/ZP-
419/Ma zo diia 19.3.1997, €. U/2000/7634/ZP-
970/Ba zo dila 11.12.2000, &. U/2003/22/ZP-
2/Ba zo diia 17.1.2003, &. U/2003/ZP-5/Ba z0
diia 10.02.2003.
4.4 | Parcelné Cisla a druh Prevadzka umiestnena na pozemkoch v katastralnom Uzemi Poltéar na
stavebného pozemku, | parcelach KN Cislo 1594, 1600, 1599, 1603/8, 1603/9, 1600/20, 1609,
s uvedenim vlastnickych | Pozemky su vo vlastnictve prevadzkovatela
alebo inych prav podla
katastra nehnutelnosti
4.5 |Parcelné Cisla Parcely v katastralnom uzemi Poltar

susednych pozemkov | KN Cislo 1555,1603/5, 1603/7, 1604, 1592, 1610/26, 1610/25, 1610/23,

a susednych stavieb 1610/22, 1610/7,
alebo suvisiacich 1562/3, 1562/1
pozemkov, s uvedenim
subjektov, ktoré maju
vlastnicke alebo iné
prava k tymto
pozemkom

1610/6, 1610/5, 1610/4, 1610/2, 1610/1, 1569, 1565/2,
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4.6

Clenenie stavby na
stavebné objekty

administrativna budova,

sklad surovin,

vyrobna hala,

leStiaren,

sklad kyselin,

brisiarne,

hladinaren,

susiared priemyselného sadrovca,
COV a spracovanie kalov,

Bude
a4.7

Clenenie stavby na
prevadzkové subory

PS 601 Sklad piesku, surovin, kmenaref
PS 602.1. Taviaci agregat ¢. 1 (TA 1)
PS 602.2 Vyrobna linka ¢. 1 (VL 1)
PS 603.1. Taviaci agregat ¢. 2 (TA 2)
PS 603.2 Vyrobna linka €. 2 (VL 2)
PS 604 Strojové brusenia

PS 605 Technologické rozvody

PS 606 Trafostanica

PS 607 Prevadzkovy rozvod silnoprudu
PS 608 Lestiareri

PS 609 Neutralizaéna stanica

PS 610 Vodné hospodarstvo

PS 611 Informacny systém

PS 612 Kompresorova stanica

PS 613 Kotolfia

PS  Vyroba foriem

PS Skladové hospodarstvo

PS  SusSiaref kalov

5.

Informacie k Ziadosti 0 zmenu vydaného integrovaného povolenia

5.1

Né&zov prevadzky podla platného integrovaného | Zavod Poltar

povolenia

Zmena nazvu
Prevadzka sklarskej vyroby Poltér

5.2

Cislo platného integrovaného povolenia €.j..5682/71/740050104/0OIPK-Pe zo dria 11.1. 2005

Zmeny:

C.j. 1340-7883/2007/Pet/47740050104/21-U
C.j. 4218-18813/2008/Pet/740050104/22
C.j. 5413-16-683/2011/Pet/740050104/23-U

5.3

Hodnotenie vplyvov na zivotné prostredie Nie X Ano

zmenou zariadenia

Prave prebieha X Priloha €.




5.4

Zdovodnenie ziadosti 0 zmenu integrovaného povolenia

V désledku financného krachu predo$lého vlastnika vyrobnej prevadzky doSlo k pozastaveniu vyrobne;
¢innosti na Prevadzke sklarskej vyroby Poltar. Novy viastnik a prevadzkovatel planuje obnovit ¢innost.
Obnova Cinnosti je podmienena vykonanim stavebnych a prevadzkovych zmien ako aj novu technoldgiu
tavenia a dalSich Ciastkovych technologickych prvkov vyroby. Obnovena prevadzka s novou technoldgiou
bude environmentalne a ekonomicky trvalejSie udrzatena a bude spifiat stanovené BAT pre
sklarsku vyrobu. Na zaklade vySSie uvedenych dbvodov prevadzkovatel Ziada ozmenu
integrovaného povolenia, ktora sa tyka udelenia nasledovnych suhlasov

Ziadost 0 zmenu integrovaného povolenia spogiva v udeleni nasledovného sthlasu:

udelenie suhlasu na povolenie stavby a na zmenu stavby
_podfa § 3 ods. 3 h) bod 1 zékona o IPKZ €. 39/2013 Z. z.

v oblasti ochrany ovzdusia:
= ydelenie suhlasu o povoleni stavieb velkych zdrojov znedistovania ovzdusia a ich zmien, podla §
3 ods. 3 pism. a) bod 1. zakona €. 39/2013 Z. z. 0 IPKZ

= delenie suhlasu na zmeny pouzivanych paliv a surovin, na zmeny technologickych zariadeni
stacionarnych zdrojov znedistovania ovzdusia a na zmeny ich uzivania podfa § 3 a) ods. 3
a) bod 4 zékona o IPKZ ¢&. 39/2013 Z. z.

= uréenie emisnych limitov a technickych poziadaviek a podmienok prevadzkovania podfa § 3
ods. 3 a) bod 8 zékona o IPKZ €. 39/2013 Z. z.

= udelenie suhlasu na instalaciu technologickych celkov patriacich do kategérie malych, strednych
a velkych zdrojov znecCistenia ovzduSia a na ich zmeny ak nepodliehaju stavebnému konaniu
podfa § 3 ods. 3 a) bod 5 zékona o IPKZ &. 39/2013 Z. z.

v oblasti povrchovych véd
= shlas na uskuto€nenie, zmenu, odstranenie stavieb alebo zariadeni alebo na vykonéavanie
¢innosti, na ktoré nie je potrebné povolenie , ktoré vSak mdézu ovplyvnit' stav povrchovych a
podzemnych vod, podla § 3 ods. 3 pism. ) bod 3. zékona €. 39/2013 Z. z. 0 IPKZ

v oblasti odpadov

= udelenie suhlasu na nakladanie s nebezpe¢nymi odpadmi vratane ich prepravy, na ktoré
nebol dany suhlas podfa predchadzajucich konani, ak drzitel odpadu ro¢ne naklada v
suhrne s vacsim mnozstvom ako 100 kg, podla § 3 ods. 3 pism. ¢) bod 7. zékona €.
3912013 Z.

= udelenie suhlasu o tom, Ze latka alebo vec sa povazuje za vediajsi produkt a nie za
odpad, podla § 3 ods. 3 pism. c) bod 8. zékona ¢&. 39/2013 Z. z. 0 IPKZ

a zmena opisu prevadzky v ¢asti B rozhodnutia, ktorym bolo vydané integrované
povolenie




5.5.

Identifikacné udaje stavby.
Nézov stavby: Obnovenie sklarskej vyroby Poltar
Miesto stavby: Poltar
Katastr. uzemie: Poltar
Druh stavby: rekonstrukcia stavby pre sklarsku vyrobu
Obvod: Poltar
Kraj: Banskobystricky
General. projektant: UNIPID TRADE spol. s.r.o.,

Hlavny inZinier projektu: Ing. Jozef Sidorjak
Dodavatel stavby: dodavatel vyplynie z vyberového konania

Zakladné udaje charakterizujuce stavbu:

Stavbu “Obnovenie sklarskej vyroby Poltar mozno charakterizovat tym, Ze vlastng obnova vyroby bude
realizovana v existujucich priestoroch bez dalSich poZiadaviek na ich rozSirenie, resp. zvacsenie. V ramci
tejto stavby sa nebudu pristavovat nové stavebné objekty ani Ziadne stavebné Upravy tykajluce sa
existujucich sieti . Malé stavebné Upravy suvisiace s inStalovanim novej technoldgie sa vykonaju vo vnutri
objektov a vybuduje sa novy ocelovy zasobnik o objeme 150 m? na skladovanie suchého piesku. Pri
objekte lestiarert sa vybuduije pristreSok na stacanie kyselin a nova staacia plocha a pri objekte vyrobna
hala sa vybuduiju zaklady pod chladiace veZe.

Clenenie stavby na prevadzkové subory a stavebné objekty:

SO 101 Sklad piesku, kmenaren — stavebné Upravy predstavuju:
Pilotové zaklady pre novy ocelovy zasobnik o objeme 150 m®na skladovanie suchého piesku

SO 102 Hutna hala — Vyrobna hala— stavebné upravy predstavuju:
Osadenie chladiacich veZi obehovej vody.

S0 103 Lestiaren — stavené Upravy predstavu;ji:
Vlybudovanie nového stanovista stacania kyselin.

Vecné a ¢asové vazby na okolitl vystavbu a suvisiace investicie:

Stavby , Obnovenie sklarskej vyroby Poltar* bude realizovana v existujicom areali investora
a v existujucich objektoch prevadzky na vyrobu UZitkového skla. Areal je napojeny na vSetky inZinierske
siete, ktoré su funkéné a vyhovuju aj pre prevadzku po obnoveni vyroby. Obnovenie vyroby v sklarni
Poltar vecne ani ¢asovo nenadvazuje na okolitd vystavbu.

Popis stavby ktoré mézu ovplyvnit’ stav povrchovych a podzemnych véd,
vymeny technologickych rozvodov, vymeny technologickej Cistiarne pre precistenie zaolejovanych vod a
vymena nadrzi a Cerpadiel pre chemické hospodarstvo, vybudovanie nového staciska kyselin.

Udaje k projektovej dokumentacii

Generél. projektant: UNIPID TRADE spol. s.r.o0., Kuzmanyho 13. 911 01 Tren€in
Hlavny inZinier projektu: Ing. Jozef Sidorjak

Nazov stavby: Obnovenie sklarskej vyroby Poltar

Stupeni PD : Projekt stavby pre stav. Povolenie

6.

Utajované a doverné tdaje

. |Oznacenie prislusného

Dévody, pre ktoré je tento udaj

MR ey ) povazovany za utajovany/déverny

bodu ziadosti

JC 1.1 Zoznam surovin ,Firemné vyrobné tajomstvo*
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B Udaje o prevadzke a jej umiestneni

1. VSeobecna charakteristika prevadzky z hl'adiska technického, vyroby a sluzieb

Prevadzka sklarskej vyroby Poltar je zamerana na vyrobu UZitkového skla s cristalininu a z olovnatého skla.
Produktové portfdlio vyrobkov sa sklada z kaliSkoviny, daréekového skla, stolovacieho skla a dopinkov.
Sklovina sa tavi vo vaiiovom taviacom agregate zo sklarskeho kmena a &repov.
Sklarsky kmen tvoria zakladné suroviny (sklarsky piesok, pota$, soda, vapenec, zli¢eniny olova, zliceniny baria,
liadok, zinkova bieloba, oxid antimonity), ktoré su presne navazené podla technologickej ndvodky a dokonale
premiesané.
Utavena sklovina sa spracovava: 1. ru¢ne: fukanim pomocou sklarskej pistaly;
2. strojovo: poloautomaticky, resp. automaticky.

Vytvarované vyrobky sa po ochladeni hladinarsky opracovavaju (opukavanim, zapalovanim, obrusovanim
a samovanim ) Cast produkcie — finalna sa po opracovani odvadza na prevadzku manipulacie a balenia, kde st
vyrobky prehliadané pracovni¢kami vystupnej kontroly. Po zabaleni sa hotové vyrobky odvazaju do expedi¢ného
skladu.
Cast produkcie je dalej zoslachtovana roznymi zdobiacimi technikami:

a) brusenim — (ruénym, strojovym) — po vybraseni sa vyrobky

b) chemickym leStenim (leStiaci kupel tvori HF, H2SOs, H20, H2SiOs);

c) pieskovanim, diarytom.
Po vystupnej kontrole st vyrobky zabalené a odvazané do expedi¢ného skladu.
V priebehu vyrobného procesu su vyrobky kontrolované aj prvokontrolou a medziopera¢nou kontrolu.

2. Mapovy list lokalizujuci umiestnenie prevadzky v ramci celého zavodu

P. €. | Referenéné Eislo mapového listu z katastralnych map Priloha ¢.

1. | Katastralna Mapa 3.

3. Opis prevadzky

3.1.1.  Umiestnenie prevadzky:

Prevadzka je situovana v zastavanej zéne mesta Poltar, pozemky na ktorych je umiestnena, su vedené v registri
C ako zastavané plochy vo vlastnictve prevadzkovatela. Susedné pozemky si vedené ako zastavané plochy a
nadvoria vo vlastnictve prevadzkovatela a ostatné plochy vo vlastnictve inych pravnickych osob.

3.1.2. Popis jednotlivych technologickych uzlov v prevadzke Poltar

a) Clenenie prevadzky na technologické objekty:

Kmenaren a sklad surovin, vyrobna hala - taviace agregaty TA 1, TA 2, Vyrobne linky VL 1, VL 2, chemicka
leStiaren a sklad kyselin, brusiarne, hladinareri , COV a spracovanie kalov, suSiareri priemyselného sadrovca.

b)  Skladba prevadzkovych suborov:

Prevadzkovatel zabezpe€uje v kmenarni pripravu sklarskej vsadzky zo sklarskych surovin a sklenych &repov, ¢o
spociva v drveni sklenych vratnych ¢repov a automatickom navazovani vstupnych surovin.

V taviacich agregatoch TA 1 a TA 2 je vykonavané tavenie cristalininu alebo olovnatej skloviny, kiora je nasledne
spracovavany na Vyrobnych linkach VL 1 a VL 2.

Lestiaren je prevadzka urend na zuSlachtovanie skla, kde sa zuSfachtuju brusené alebo hladinarsky
opracované vyrobky chemickym leStenim.

Hladinaren je prevadzka v ktorej sa vytvarované vyrobky opracuju, ide o opukavanie hlavic vyrobkov, zapalovanie
okrajov, obrusovanie, umyvanie.

Brusiaren je prevadzka, v ktorej sa vyrobky zuslachtujd rune alebo strojne brisenim.

COV sluzi na gistenie priemyselnych odpadovych vod produkovanych v prevadzkach brasiarefi a hladinares.
Dalsie prevadzkové stbory su: rozvody pitnej, rozvody priemyselnej a chladiacej vody a rozvody vzduchu,
kanalizatné rozvody spladkovych odpadovych véd, kanalizané rozvody priemyselnych odpadovych véd,
skladovanie nebezpeénych latok, rozvody kyselin, zasobniky vapenného hydratu, Cistiaren priemyselnych véd,
suSenie priemyselného sadrovca.
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Susiaren priemyselného sadrovca sluzi na upravu vihkej hmoty z kalolisu.

c) _Kapacita prevadzky:

Viykon Kmenarne:
12- 14 mieSacych cyklov za hodinu pri predpokladanom mieSacom cykle surovin 4 min. , pri objeme
mieSaCky 400 litrov a priemernej objemovej hmotnosti mieSanych surovin 1,4 t/m3 predstavuje
namieSanie 560 kg/ cyklus.
Hodinovy vykon mieSacky: 7,84 t/h
Hodinovy vykon pripravy kmenfa: 7,84 t namieSanych surovin + 7,84 t Crepov = 15,68 t/h sklarskych
Crepov.

Viyrobna kapacita taviacich agregatov*
Viykon TAV €. 1: 22t/24 h - tavenej skloviny, napojeny na VL 1
Viykon TAV €. 2 : 20t/24 h — tavenej skloviny napojeny na VL 1

Viyrobné kapacita lestiarne:
Chemicke lestenie: 20 000 ks denne vylestenych vyrobkov.

Skladovacia kapacita zasobnikov hydratu vapenného: 4 000 t roCne.

Viyrobné kapacita suSiarne kalov: 24 t denne

d)  Vstup surovin do prevadzky:

Suroviny, pomocné materidly a dalSie latky pouzivané vo vyrobnom procese su privazané do prevadzky
Zelezninymi, automobilovymi cisternami a inymi nékladnymi dopravnymi prostriedkami. Pouzivané suroviny su
balené v pdvodnych obaloch.

e) Technologické postupy vyroby pouZivané v prevadzke:

Prevadzka sklarskej vyroby Poltar je vyrobcom UZitkového skla cristalin a olovnatého skla. Sklarne boli pévodne
orientované na ruénu vyrobu, s narastajicim dopytom po vyrobkoch sa vyroba preorientovala aj na strojnu vyrobu
tvarovaného skla.

3.1.3. Opis prevadzkovych stborov :

PS 601 Sklad piesku, surovin, kmenaren

VSetky suroviny potrebné na vyrobu uZitkového skla sa budu do areélu zavodu dovézsat. Skladovanie surovin sa
bude vykonavat v existujucich priestoroch, ktoré s na to uréené. Na skladovanie piesku bude vybudovany novy
ocelovy zasobnik o celkovej skladovacej kapacite 150 m3 resp. 225 t. Suchy piesok sa z autocisterien
pneumaticky dopravuje do ocelového zasobnika. Zasobnik je vybaveny prevadzkovymi, regulaénymi,
uzatvaracimi a bezpeénostnymi zariadeniami. Odber piesku zo zasobnika sa prevadza do vibraéného podavaca
ktorym je dopraveny do kor€ekového elevatora, ktory zavaza dva zasobniky piesku v kmenarni. Zasobnik je
situovay v piestore za kmenarnou vedra existujucich filtrov.

Technické udaje filtratnej a odsavacej jednotky nového zasobnika piesku:
- typ jednotky TLF D2 750 6/9 VBA

-odsavané mnozstvo 900 — 1 000 m3/h

-filtraCny material Harding lamela Delta kvadrat 750/9 P

-pocet filtraénych prvkov 6ks

- filtraéna plocha 13,2m2

- fitracné zatazenie 1,16 m3/m2/min

- radialny ventilator VV 500, 2/8 Ravent

- vykon ventilatora 0,27m3/s

- vystupna pradnost 20mg/m3

Kmenéren je existujuci technologicky uzol v ktorom sa bude vykonavat priprava sklarskeho kmena ktory
pozostava z dvoch kompletnych liniek. Na jednej linke sa bude zabezpeCovat' priprava kmena pre vyrobu
crystalinu a na druhej linke priprava kmena pre vyrobu olovnatého skla. Kazda linka na pripravu kmena sa
sklada z 6smich xistujucich zésobnikov na skladovanie surovin. Na vystupe kazdého zasobnika je umiestneny
ruény Supatkovy uzaver pod ktorym je umietneny zavitkovy dopravnik uréeny na dopravu suroviny do vahy. Pod
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zasobnikmi piesku je a Crepov je umiestneny vybraCny podavac. Zavitkové dopravniky su radené frekvenénym
meni¢om a na vystupe z dopravnika maju pneumaticky uzatvaratelnu klapku.
Navazané suroviny su sklzmi z vah dopravené do novej mieSacky RV 12 s objemom 400 litrov. Suroviny sa
v mieSacke dokladne premieSaju a po zmieSani su skizom dopravené do kontajnera sklarskeho kmeria.
Crepy po navazeni z vahy su dopravené sklzom do kontajnera slaskeho kmefia. Takto pripraveny sklarsky kmef
je vysokozdvyznymi vozikmi dopraveny priamo k taviacemu agregatu.
Cely proces pripravy slarskeho kmena je plne automatizovany a riadeny priemyselnym pocitatom podla zvolenej
receptury.

Sucastou kmenarne je aj drvenie sklenych &repov, Drvenie je uskutoCriované v drviGoch, kde sa drvia na
pozadovanu zmitost Rozdrvené Crepy padaju do zasobnikov na rozdrvené Crepy a prepravuju do dennych
zasobnikov na Crepy nad vahami.

Vramci stavby , Obnovenie sklarskej vyroby Poltar* sa vybuduju nové linky na drvenie ¢repov. Jedna linka na
drvenie cristalinovych Crepov a druha na drvenie olovnatych &repov. Dispoziéne sU umiestnené v priestoroch
pdvodnych liniek. Obidve linky maju rovnaké technologické zlozenie.

Crepy uréené na drvenie su v existujlcich korbach vysokozdviznym vozikom dopravené od vyrobnych liniek do
ocelového zasobnika, ktory méa tvar ihlanového lievika s ruénym Supatkom na vystupe. Zo zasobnika su Crepy
podavané na vibraCny podava¢ v nemagnetickom prevedeni, ktory rovnomerne podava Crepy do drvica. Nad
vybraCnym podavacom je umiestneny blokovy magnet s Cistiacou zasuvkou na zachytavanie kovovych predmetov
z Crepov.

Drvenie Crepov sa bude prevadzat v kladivovom drvic¢i s nastavitelnou Strbinou. Podrvené Erepy vypadavajl
z drvia priamo do zasobnika o objeme 10 m3 , ktory je umiestneny pod drvicom. Na vypade zo zasobnika je
umiestneny ruény segmentovy uzaver, ktorym sa plnia Crepy do kontajnera.

NavaZovanie sklarskej vsadzky zo sklarskych surovin a sklenych ¢repov je uskutoCriované v dvoch navazovacich
linkach. Na jednej linke sa bude pripravovat kmefi pre vyrobu cristalinovych vyrobkov a na druhej pre olovnaté
vyrobky. Kazdu navaZovaciu linku tvori riadiaci systém, denné zasobniky surovin, vahy, mieSacka drvic,
dopravné cesty —na dopravu surovin - vybraény podava¢ a zavitkovy dopravnik. Suroviny a rozdrvené sklené
Crepy sU sustredené do dennych zasobnikov. Odtial' st pomocou Snekovych a vibraénych podavacov davkované
do jednotlivych vah, v predpisanom pomere. Nasledne sU suroviny homogenizované v mieSacke. Pripravena
vsadzka je podia druhu vyroby vysypana do pripravenych kontajnerov a vysokozdviznymi vozikmi je dopravovana
do hutnej haly k taviacim agregatom. Linky su vybavené tenzometrickymi snima¢mi. Riadenie celej navaZovacej
linky je zabezpeCované pocitacom.

OdpraSovanie kmenarne:

Prevadzkové zasobniky surovin kmenarne ako aj drvenie Crepov sU odsavané existujucim odpraSovacim
systémom ktory sa upravi na nové usporiadanie drviarne. Existujuci odpraSovaci systém pozostava z dvoch
samostanych jednotiek z ktorych su emisie vyustené prostrednictvom dvoch samostatnych vyduchov do
vonkajSieho ovzdusia. Jedna je urena na odsavanie linky crystalinu, ktord pozostava z navazovania sklarskeho
kmena a drvenia &repov, ich suCastou je spolocné odsavacie a odluovacie odluéovacie zariadenie FVU 4/200
zostavené zo Styroch kapsovych textilnych filtrov. Vycistena vzdu$nina je do atmosféry odvedena samostatnym
kovovym vyduchom o vySke 15 m.

Druha jednotka je urCena na odsavanie linky olovnatého skla, ktora taktiez pozostava z identickych operécii
navazovania sklarskeho kmena a drvenia Crepov, priom vzdusnina sa precistuje v spolotnom odsavaciom
a odluCovaciom zariadeni FVU 4/200 z uvedenych operacii, Odlu¢ovanie prebieha v Styroch kapsovych
textilnych filtroch a precistend vzdu$nina je do atmosféry odvedend samostatnym vyduchom o vySke 15 m.

PS 602 Taviace agregaty.

Na tavenie skloviny su navrhnuté dva nové taviace agregaty, ktoré si umiestnené v priestoroch pévodnych TAV 1
a TAV 2. Pévodné agregaty sa zburaju a nahradia novymi.

PS 602.1. Taviaci agregat ¢. 1 (TA 1)

Na tavenie cristalinu je navrhnuty elektricky taviaci agregat, umiestneny v priestore existujliceho agregatu €. 1 po
jeho zburani. Ocelovy rost nového TA 1 je osadeny na existujice murované, ktoré budl doplnené o dve ocelové
podpery.

TA 1 pozostava z tychto Casti: ~ Ocelova konstrukcia taviacej a pracovnej Casti,
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Ziaruvzdorny material

Vlykurovaci systém pre temperovanie pece
Elektricky vykurovaci systém na tavenie skloviny
Meranie a regulacia

Sklarsky kmen sa zaklada z boku do taviacej Casti agregatu a postupne sa pretavuje na sklovinu, ktora po
vyCereni a zhomogenizovani preteka do pracovnej Casti. Pracovna Cast' nadvazuje na rozvodny kanal, ktory
zasobuje 4 feedre sklovinou a pracovnu bunku.

Vykurovaci systém tavenia pozostava s 12 ks elektrod o priemere 60 mm dizky 2x1 m

a prietok 3 ks elektréd o priemere 32 mm dizky 2x1 m

Viykurovanie kazdého feedra pozostava zo 6 ks vykurovacich panelov a 6 ks SnO- elekirdd priemeru 100 mm.

Vykon TA1: 22 t/24 hod natavenej skloviny

Elektricky prikon TAV 1: Tavenie 1100 kW
Stupaci kanal 20 kW
Pracovna zéna 350 kW
Spolu: 1470 kW

Viykurovaci systém pre temperovanie TA 1 : plynové horéky s jednorazovou spotrebou zemného plynu 2 700 Nm3

PS 602.2 Vyrobna linka €. 1 (VL 1)
VL 1 je nadvézuje na rozvodny kanal natavenej skloviny z TA 1 aje ur€end na vyrobu sklarskych vyrobkov
z cristalininu alebo olovnatého skla. Rozvodny kanal zasobuje sklovinou 4 feedre a pracovisko na bunke.
VL 1 pozostava z nasledovnych zariadeni:
Feeder €. 1 a ¢ 2 na vyrobu kaliSkov:
Lis, Fikaci stroj, Tahaci stroj, Laserovy opukavaci stroj, Chladenie vyrobkov, Balenie vyrobkov.
Feeder €. 3 na lisovacie pracovisko a vyroba odlievok:
Déavkovanie, Fukaci stroj, Chladenie vyrobkov, Opukavaci stroj, Lestiaci stroj
Feeder €. 4 na kombinované pracovisko:
Davkovanie, Lis, LestiCka, Pasova chladiaca pec, Pracovisko na bunke,

Na VL 1 sa budu vyrabat tieto sortimenty vyrobkov Kaliky, Odlievky, Lisované vyrobky, Vyrobky z ruénej vyroby.

Spaliny z pracovnej Casti (bunky) st odvedené potrubim do suSiarne priemyselného sadrovca. Z taviacej asti su
odpadové plyny odtahované cez kovové rekuperatory do spalinového vymennika tepla DV 12, kde sa ochladia.
Znedistujuce latky sa zachytia v odluovaci FVU 4/200, ktory je zostaveny zo Styroch kapsovych textilnych filtrov
vysokoteplotne odolnych. Vygisteny plyn z filtrov je odtahovany ventilatormi RVI 1000, RVK 1000 do murovaného
komina o vyske 50 m, ktory je spolo¢ny s TAV - 1.

PS 603.1. Taviaci agregat¢. 2 (TA 2)

Na tavenie skloviny na vyrobu olovnatej skloviny je navrhnuty elektricky taviaci agregat, umiestneny do priestoru
po povodnom agregate ¢. 2. Aje osadeny na existujuce ocelové stipy. Tavenie skloviny na TA s plynovym
vykurovanim a s elektrickym prihrevom a dvoma ocelovymi rekuperatormi. Jeden rekuperator je navrhovany novy
a druhy existujuci ktory sa bude rekonstruovat.

Zakladanie sklarskeho kmefa do pece je existujucim zakmefovacim zareriadenim, ktoré pozostava
z elektrického pojazdového lanového kladkostroja s hdkom a zavesnym zariadenim.

Kontajner so sklarskym kmeriom sa dopravi pod kladkostroj, ktory ho uchopi, zdvihne a dopravi nad zakmenovaci
zasobnik do ktorého sa vysype.

Vlastné zakmenovanie sa prevadza pdvodnym zakladacom zo zadu do taviacej Casti a postupne sa pretavuje na
sklovinu ktora po vycereni a homogenizacii preteka do pracovnej Casti. Z pracovnej €asti prudi roztavena sklovina
do kanala ktorym su zasobované 4 feedre a dve pracovné bunky.

Viykurovanie TA 2 je kombinované zemnym plynom a elektrickym prihrevom. Plynovy vykurovaci systém
pozostava z 7 ks plynovych horakov s kompletnym regulaénym, riadiacim a bezpe¢nostnym systémom.

Elektricky prihrev taviaceho agregatu pozostava z 10 ks elektrod o priemere 60 mm dizky 2x1 m

a elektricky prihrev feedrov pozostava s 23 ks vykurovacich panelov a 8 ks SnO; elektrod priemeru 100 mm.

Vykon TA2: 20 /24 hod natavenej skloviny
Spotreba zemného plynu na tavenie: 220 Nm3/hod
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Spotreba el. energie na tavenie: El . prihrev 200 kW
El . prihrev pracovnej zony 350 kW
Spolu: 550 kW

PS 603.2 Vyrobné linka €. 2 (VL 2)
VL 2 je nadvézuje na rozvodny kanél natavenej skloviny z TA 2 aje urend na vyrob sklarskych vyrobkov
z cristalininu alebo olovnatého skla.. Rozvodny kanal zasobuije sklovinou 4 feedre a pracovisko na bunke.

VL 1 pozostava z nasledovnych zariadeni:
Feeder €. 1 a ¢ 2 na vyrobu kaliSkov:
Lis, Fikaci stroj, Tahaci stroj, Laserovy opukavaci stroj, Chladenie vyrobkov, Balenie vyrobkov.
Feeder €. 3 na lisovacie pracovisko a vyroba odlievok:
Déavkovanie, Lis na vyrobu odlievok, LestiCka Polabska, Pasova chladiaca pec
Feeder €. 4 na kombinované pracovisko:
Déavkovanie, Kombi stroj, Lesticka, Pasova chladiaca pec
Pracovisko na bunke 2 x je zasobované sklovinou z rozvodného kanéla.

Na VL 2 sa budu vyrabat tieto sortimenty vyrobkov Kaliky, Odlievky, Lisované vyrobky, Vyrobky z ruénej vyroby.

Spaliny z pracovnej asti (bunky) su odvedené potrubim do suSiarne priemyselného sadrovca. Z taviacej Casti su
odpadové plyny odtahované cez kovové rekuperatory do spalinového vymennika tepla DV 12, kde sa ochladia.
ZneCistujuce latky sa zachytia v odluCovaci FVU 4/200, ktory je zostaveny zo Styroch kapsovych textilnych filtrov
vysokoteplotne odolnych. Vygisteny plyn z filtrov je odtahovany ventilatormi RVI 1000, RVK 1000 do murovaného
komina o vySke 50 m, ktory je spolocny s TA — 1. NeCistoty zachytené v odlu¢ovacom zariadeni na Cistenie
odpadovych plynov z odluovania s taviacich agregatov sU pouzivané ako druhotna surovina pri priprave
sklarskeho kmeria a zvySok je zneSkodiovany prostrednictvom opravnenej osoby na zéklade vopred uzavretej
zmluvy.

Taviaci agregat ,TAV 4“ as nim spojené technologické zariadenia budu mimo prevadzky as ich
prevadzkou sa po ,, Obnove sklarskej vyroby Poltar“ delej neuvazuje.

PS 604 Strojné brusenie:

Brusenie vyrobkov po obnoveni vyroby sa bude vykonavat na pévodnych pracoviskach oznacenych :
Brusiaref €. 2 ru¢né brisenie
Brusiaref €. 6 ru¢né brisenie
Strojova brusiaren

PS 605 Technologické rozvody:
Rozvod zemného plynu
Rozvod stlaceného vzduchu
Rozvod technologickych véd
Rozvod kyslika
Zber odpadovych vod

PS 606 Trafostanica:

Vramci , Obnovy sklarskej vyroby Poltar* je navrhovana rekonStrukcia kobkovej transformacnej stanice
sohfadom na poZadované naroky novej technoldgie na maximalnu rezervovanu kapacitu a priestorové
usporiadanie existujuceho objektu trafostanice.

Rekonstrukcia Trafostanice predstavuje nasledovné:

Novy rozvadza¢ R1, umiestneny v energobloku. Transformatory budd pouzité olejové o poZadovanom vykone
2000+ 2000+ 1000 kVA. Pre umiestnenie transformatorov sa vyuZiju existujice vonkajsie stanoviska, vybavené
zbernymi jimkami v pripade Uniku chladiaceho oleja a stavebne upravené na velkost navrhovanych
transformatorov.
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PS 607 Prevadzkovy rozvod silnoprudu a Riadiaci systém:

Napajanie jednotlivych el. zariadeni PS je rieSené z hlavnych rozvadzacov. Umiestnenych v NN rozvodni
energobloku. Podruzné rozvadzace jednotlivych PS su sUcastou technologickych celkov vratane snimacov,
pohonov a akénych ¢lenov.

Riadiaci systém MaR:

Viyrobny proces bude monitorovany a riadeny pomocou riadiaceho systému DCS, ktory zaistuje aj blokacné
funkcie. DCS bude schopny rychlej logickej odozvy, regulacné, sekvenéné a davkovacie funkcie, registraciu
a archivaciu nameranych hodn6t a vzniknutych portch.

PS 608 LeStiaren

Prevadzkovy subor na povrchovu Upravu skla leStenim za pomoci kyseliny sirovej a fluorovodikovej. Jednotlivé
Casti zoradené v smere toku su nasledovné:

- Cerpanie a skladovanie kyselin
Kyseliny std¢ané z autociterny na stacacej stanici, s plastovou havarijnou nadrzou s jej od¢erpavanim na
neutrtralizaciu.
Skladovanie kyselin podla jednotlivych druhov v 6 ks plastovych nadrzi o objeme 12 m3, ( 4 ks HySQOq, 2
ks HF,) z ktorych so Cerpadlami preerpavaju do dennych nadrzi lestiarne.

- Chemickeé LeStenie
Mnozstvo leSteného skla : 20 tis ks /den
Lestiacu linku tvori lestiaca vana s pohonom rotaného bubna, nadrz na leStiaci kupel, nadrz hrubého
oplachu, usadzovania nédrz, vaia istého oplachu, davkovacia nadrz kyselin a odsavanie. LeStenie patri
medzi zoSlachtovacie technolégie skla, kde sa brisené alebo opracované vyrobky chemicky lestia. Po
vyleSteni sa pdvodne drsny aZz matny povrch skla stava hladkym a priehfadnym. LeStenie skla sa
uskutofiuje  pondranim  vyrobkov  do  leStiaceho  kupela zmesi  kyseliny  sirovej
a fluorovodikovej. Oplachom vo vode sa rozpusta povrchova vrstva skla. Cyklus (ponorenie, oplach)
mozZne opakovat. V letiacej linke prebieha lestenie skla automaticky podla nastaveného programu.
K vyrobkom umiestnenym v lestiacej nadrZi sa postupne privedie lestiaci kupel a kupel na hruby oplach.
Po dostatotnom vylesteni sa vyrobky prepravia do nadrze na Gisty oplach, kde sa zbavia zvy$kov
leStiaceho kupela a produktov leStenia. Vypary kyseliny fluorovodikovej a fluoridu kremicitého, ktoré
unikaju z lestiaceho kupela su odsavané do absorbérov.

Projektované kapacita lestiarne : 20 000 ks vyrobkov/ defi

Druh prevadzky: nepretrZita, 8 760 h

Rok vyroby: 1996

Technicka charakteristika:
Chemicke leStenie skla patri medzi zo$fachtovacie technologie skla, pri ktorych sa brisené alebo
hladinarsky opracované vyrobky chemicky lestia. Po vyle$teni sa pévodne drsny az matny povrch skla
stava hladkym a priehfadnym. LeStenie skla sa uskutoCriuje ponaranim vyrobkov do lestiaceho kupela
(zmes kyseliny sirovej a fluorovodikovej) v leStiacej linke a naslednym oplachom vo vode, pricom sa
rozpusta povrchova vrstva skla. Cyklus ponorenia a oplachu sa v zavislosti od hribky odlestenej vrstvy
moze opakovat.
V lestiacej linke prebieha leStenie skla automaticky podfa nastaveného programu lestenia. K vyrobkom
umiestnenym v lestiacej nadrzi sa postupne privadza lestiaci kupel a a nasledne kupel na hruby oplach.
Po dostatotnom vyleSteni sa vyrobky prepravia do nadrze na Cisty oplach, kde sa zbavia zvySkov
leStiaceho kupela a produktov lestenia.
Lestiaca linka sa sklada z tychto celkov: lestiaca vana s pohonom rotacného bubna;

- nadrz na lestiaci kupel;

- nadrz hrubého oplachu;

- usadzovacia nadrz;

- vane Cistého oplachu;

- davkovacia nadrz kyselin;

- odsavanie.
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Viypary, ktoré unikaju z lestiaceho kupela, si odsavané do pdvodného absorbéra typu NA 21 a nového
absorbéra NEUTRA, po zachyteni Skodlivin su odsavané plastovymi vyduchmi do vonkajSieho ovzduSia
o vySke 15 m.

Vymena: denné nadrze kyseliny sirovej ( 1 ks ) akyseliny fluorovodikovej ( 1 ks ) o objeme 1 mé , plniace
a davkovacie zariadenie kyselin, potrubny systém v mieste lestiarne. Nové denné nadrze budi umiestnené na
ploSine v absorbcii na mieste demontovanych nadrzi. Tak isto sa nainstaluju nové 4 ks usadzovacie pre kazdu
linku , spolu 8 ks).

- Absorbcia

Absorbéna linka NA21 je tvorena z absorbEnych vezi, ventilatorom, cirkulatnymi Cerpadlami a zariadenim na
koncentrovanie kyseliny hexafluoriCite;.

Kontaktna naplii absorbérov pozostava z sféroidov umiestnenych v troch kontaktnych vrstvach. Na hornd vrstvu
je nastrekovany absorény roztok Cerpany z cirkulaénej nadrze do cirkulaéného okruhu. Z tohto okruhu je
zavedené nastrekovanie aj do vstupnej sprchovej potrubnej sekcie, ktora je suéastou kazdého absorbentu. Druhy
absorbCny stupen je vybaveny zdvojenym lapacom kvapiek na Ucinné zachytenie kvapalného uletu. Z koncového
absorbéného stupia je preCisteny odpadovy plyn vedeny spojovacim potrubim do plastového komina a do
atmosféry. Absorb&né stupne su prepojené . Z absorbcnej jednotky NA21 je preCisteny odpadovy plyn odvedeny
do atmosféry vlastnym kominom o vySke 15 m. Zachytené kvapalné Ulety odobera zmluvny partner na vyuZitie
ako surovinu pri vyrobe kryolitu .

Absorbéna linka NEUTRA je viacstupriové absorpéné zariadenie zo Styrmi pracimi vezami, ktoré su kaskadovo
zapojené. Emisie su odludované prostrednictvom vypifiovych teliesok, roztrkeovych trysiek,pricom doplyny sa
absorbuju v kvapaline. Do tejto absorbcnej linky jsu odvdené aj zneCistjuce latky z neutralizanej stanice. Z
uvedenej absorb¢nej jednotky NEUTRA sa precisteny odpadovy plyn odvedie do atmosféry vlastnym vyduchom
o vySke 15 m

PS 610 Vodné Hospodarstvo

Uzitkova voda

Systém zasobovania UZitkovou vodou je riedeny z vlastného zdroja. UZitkova voda pre vyrobné a poziarne Gdely
je odoberana ponornymi Cerpadlami za sustavy 3 studni ( 3 vedlajSie, 1 hlavna) umiestnenych mimo areéalu
sklarskej prevadzky. Zo studni je tlaéené cez dvojicu nefunkénych stvrdzovacich filtrov do podzemného vodojemu
odkial je AT stanicou tvorenou dvomi vzduSnikmi po objeme 2,5 m3 a tromi horizontalnymi ¢erpadlami tlaena do
vyroby. Dezinfekcia vody je zabezpeCena davkovanim chlérnanu sodného zimpulzného vodomeru na
privodovom potrubi z Hajikov.

Chladiaca voda

Kapacita: 30 m3/ hod

2 atmosférické chladiace veze s dvoj otaCavymi motormi. Ochladenad voda steCie do akumulacnej nadrze
0 objeme 12 m3 umiestnenej pod chladiacimi vezami, odkial sa pre€rpa jednym z dvoch &erpadiel na miesto
spotreby. Oteplend voda z obidvoch liniek sa zhromazdi v spoloénej preerpavajicej nadrzi o objeme 2 md
a preCerpa jednym z dvoch Cerpadiel do chladiacich vezi. Chemicky a biologicky rezim chladiaceho okruhu sa
bude upravovat' davkovanim inhibitora, dispegatora a biocidu. Odluhovanie okruhu bude automatické na zéklade
snimania vodivosti. Pevné latky vnaSané do chladiaceho okruhu cez chladiace veze sa budu odstrafiovat
v separatori mechanickych necist6t pracujucom na principe cyklénu.

Zmékéena voda

Kapacita: 2,0 m3/ hod

Je pripravovana iénovou vymenou v dvojici zmék¢ovacich filtrov regenerovanych chloridom sodnym zo solnej
nadrZze. Odkalové stavy su rieSené predradenou pieskovou filtréciou v dvojici tlakovych filtrov.

Demineralizovana voda

Kapacita: 2,8 m3/ hod

Je pripravovana vratnou osmézou v deminerilalizanej stanici. Surova voda je pred upravend zmak&ovanim
ibnovou vymenou v dvojici zmakEovacich filtrov regenerovanych chloridom sodnym zo solnej nadrze
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dochloracnym filtrom aktivneho uhlia. Upravena voda je akumulovana v nadrZi o objeme 5m3 ado miesta
spotreby je ¢erpana automatickou tlakovou stanicou.

Zaolejovana voda

Kapacita: 8 m3/ hod

Zaolejovana voda od filkacieho stroja bude objeme 6m?3 a pre¢erpavana do technologickej COV. Olej z hladiny
bude stahovany pasovym zberacom oleja.

a) Nakladanie s vodami:

Prevadzka pri svojej €innosti produkuje splaSkové odpadové vody a priemyselné odpadové vody. Za Ucelom
odvedenia odpadovych véd z areédlu je vybudovana delena kanalizécia .

SplaSkové odpadové vody zo socidlnej vybavenosti avody zpovrchového odtoku zo spevnenych pléch
priemyselného areélu st odvedené kanaliza¢nou pripojkou DN 300 do zberaga ,A“ verejnej kanalizécie, ktory
privadza vody na novu Gistiarefi splaskovych odpadovych vod (dalej COV) mesta Poltar na zaklade zmluvy
s prevadzkovatelom verejnej kanalizacie a COV. Miesto napojenia na verejni kanalizciu je v $achte tesne pred
arealom mestskej COV. Vody zo spevnenych ploch garaZi st precistené v sorp&nom lapadi ropnych latok, ktory je
na vstupe opatreny zariadenim na zachytenie plavajdcich latok a tak su napojené na kanalizaénu pripojku, ktora
sluZi na odvedenie splaskovych vod a véd z povrchového odtoku do verejnej kanalizécie.

Vody vypustané zo zavodnej kuchyne su Cistené v sorpcnom lapaci tukov a nasledne vypustane do kanalizacie,
ktora vyustuje na mestskej COV.

Priemyselné odpadové vody vznikaju na prevadzkach leStiaren, brasiaren a hladinarefi. Odpadové vody
produkované v prevadzke lestiaren su precerpavané samostatne. Vody produkované v prevadzkach brusiaref
a hladinaref su odvedené do sedimentaCnych nadrzi a nasledne precerpavané na COV.

Odpadové vody z leStenia obsahuju vy$Sie znedistenie olovom. Rozdeluju sa na pat samotnych prudov, ktoré sa
Cistia v Cistiacom zariadeni. Podstatn Cast Cistiaceho zariadenia tvori reaktor napineny plavajicou reakénou
vrstvou. V reaktore dochddza k separacii suspenzie a filtracii. Do reaktora sU k odpadovej vode davkované
koagulaéné ¢inidld. V koagulatnom priestore reaktora sedimentuju vacSie Castice suspenzie do kalového
priestoru, fahSie Castice sa zachytia vo filtradnej vrstve. Filtratna vrstva je regenerovana automaticky v zavislosti
na jej filtratnej schopnosti. Prietok vody odpusteny z okruhu cez sorpény filter vyrazne znizuje zostatkovi hodnotu
znegistujicich latok. Cistiace zariadenie pracuje automaticky, na zaklade mnozstva vody v prediohe a hodnoty
pH. MnoZstvo koagulacného Einidla je riadené procesorom. Kal z &irenia je zhromazdeny v kuZeli reaktora a je
pravidelne vypustany do nepriepustnej dosadzovacej nadrze a odvodiovany kalolisom.

Odpadové vody zhladindame azbrusiarni su  zhromazdované vdvoch betdénovych nepriepustnych
sedimentaénych nadrziach o jednotkovom objeme 72 m3, celkovy objem nadrZi je 144 m3. Zo sedimentaénych
nadrzi st vody preCerpavané do nepriepustnej zasobnej nadrze brusnych véd obsahu 50 m3 a na Cistenie do
Cistiaceho zariadenia. Podstatnu €ast Cistiaceho zariadenia tvori reaktor naplneny plavajucou reakénou vrstvou.
V reaktore dochadza k separécii suspenzie a naslednej filtracii. Do reaktora su k odpadovej vode davkované
koagulaéné ¢inidla (siran zelezity, hydroxid sodny, vodné sklo). V koagulacnom priestore reaktora sedimentuju
vacSie Castice suspenzie do kalového priestoru, fahSie Castice sa zachytia vo filtranej vrstve. Filtratna vrstva je
regenerovana automaticky v zavislosti na jej filtratnej schopnosti. Prietok vody odpusteny z okruhu cez sorpény
filter vyrazne znizuje zostatkov(i hodnotu znegistujcich latok. Cistiace zariadenie pracuje automaticky, na
zaklade mnozstva vody v predlohe a hodnoty pH. Mnozstvo koagulacného Cinidla je riadené procesorom. Kal
z Cirenia zhromazdeny v kuzeli reaktora je pravidelne vypustany do nepriepustnej dosadzovacej nadrze.
Odpadovy kal je zhromazdovany v nepriepustnej zbernej nadrzi kalov a odvodriovany kalolisom.

Cistiaci proces tvoria nasledovné technologické pochody:
- akumulacia a preCerpavanie surovej vody,
- vyzraZanie rozpustenych kovov vo forme nerozpustnych hydroxidov,

- koagul&cia koloidnych latok a jemnych necistt,

- sedimentacia vzniknutych vloCiek kalu z vycCistenej vody.
Ako sorbcné cinidlo sa davkuje hydroxid zelezity, ktory vznika pri reakcii siranu Zelezitého a hydroxidu sodného.
Pre neutralizano - zrézaci proces a pre dosiahnutie minimélneho zvyskového znecistenia olova vo vycistene;
vode je nutné dbat' na dodrziavanie hodnoty 9,2 pH. Za ucelom znizenia hodnoty pH a degradécie pritomnych
emulgovanych ropnych latok je v statickom zmieSavadi do odpadovej vody davkovany roztok 40 °, siranu
Zelezitého. Nadavkovanim 20 °/, roztoku hydroxidu sodného do zmieSavaca dojde k uprave pH na poZzadovanu
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hodnotu a vyzrazaniu rozpustenych kovov, ich sorbcii na hydroxid Zelezity a odstraneniu koloidov. Davkovanim
flokulagného Cinidla sa zlepSia sedimentacné a filtratné vlastnosti kalu vzniknutého kaugulaciou a neutrlizaciou.
Hodnota pH vycistenej vody po nadavkovani Einidiel je 8.

Koagulacné €inidla pouzivané v procese Gistenia su siran Zelezity, hydroxid sodny, vodné sklo.

Cistiarefi priemyselnych odpadovych vod tvoria nasledovné technologické celky:

Nova1 ks COV ALFA Classic 3,6 pre &istenie zaolejovanych vod
2ks COV ALFA Classic 6,0/eP pre &istenie &istenie brusnych a zneutralizovanych vod

3 ks sorpény filter SFI,SFII
3 ks dosadzovacia nadrz DNI,DNII
3 ks zasobna nadrz vycistenych vod ZPNI, ZPNII
zberna nadrz kalov
automatické tlakové stanica
chemické hospodarstvo

800 | nadrz siranu zelezitého

500 | nadrz kremicitanu sodného

500 I nadrz chloridu vapenného.

Odpadové voda priteka do nepriepustnej akumulaénej nadrze a nasledne je preCerpavana do filtra. V prvej sekcii
filtra dochadza k homogenizacii, v druhej sekcii k flokulacii. Vycistena voda odteka do nepriepustnej akumulaénej
nadrze vyCistenej vody. Sedimentovany kal z kuZefa je Cerpany do nepriepustnej zbernej nadrze kalov, kde je
zahusteni. Po zahusteni je kal preCerpany do komorového kalolisu. Filtrat z kalolisu odteka samospadom do
akumulacnej nadrze.

COV sluziaca na gistenie odpadovych vod z hladinarne a brasiarni je nadimenzovana pre maximalny vykon 5,0
m3 za hodinu. COV sliZiaca na Gistenie pre neutralizované odpadové vody z letiarne je nadimenzovana pre
maximalny vykon 10,0 mé za hodinu. COV je automaticky riadena pocitadom na zaklade vysky hladiny odpadovej
vody v akumulaénej nadrzi.

Za (&elom separacie, zahustenia a odvodnenia kalov je ako stgast COV zrealizované kalové hospodarstvo. Cast
kalu z brusenia sa zachyti v akumulagnej nadrzi. Kaly z Gistiaceho procesu COV sa oddelujd na filtri s plavajicou
filtratnou vlozkou. Kal preCerpany do gravitaného dosadzovaku je zahusteny. Kone€né zahustenie kalu
prebehne v kalolise na susinu 30 -35 9/, . Kal je zneSkodfovany skladkovanim opravnenou osobou na zaklade
vopred uzavretej zmluvy. Precistené priemyselné vody sa pouzivaju na pripravu vapenného mlieka. ZvySok
priemyselnych odpadovych vod je z prevadzky odvedeny na dogistenie do oxidadnej priekopy (stara COV mesta
Poltar) anasledne su vypustané do verejnej kanalizacie na zaklade zmluvy s prevadzkovatefom verejnej
kanalizacie na vyUsti za COV. Priemyselné odpadové vody si na vystupe vod z prevadzky merané cez
Parschalov merny Zlab.

V spolo¢nosti je vybudovany rozvod vody pre priemyselné ucely o priemere potrubia 120 mm a rozvod vody na
pitné Ucely a pre zasobovanie sociélnej vybavenosti o priemere potrubia 100 mm s okruhovym napojenim. Ako
zdroj sluzi podzemna vodu z vodného zdroja Hajiky, ktory predstavuje 4 kopané studne hibky 10 m, priemeru
1200 mm v k. U. Mesta Poltar. Voda zo studni je preerpavana do vodojemu Hajiku dvomi ponornymi ¢erpadiami.
Jedno Cerpadlo je o vykone 2,5 |.sek", druhé Cerpadio je o vykone 3,2 I. sek-'. Celkovy vykon Cerpadiel je 5,7
l.sek® . Vodojem Hajiky, je zrealizovany ako nepriepustna betdnovd nadrz obsahu 250 m3 a vybaveny
signalizaénym zariadenim proti prepineniu vodojemu. Z vodojemu je voda ¢erpana potrubim dizky 1 600m do
vodojemu obsahu 250 m3 a 50 m?® umiestneného priamo v areali spoloCnosti. Vodojem je zrealizovany, ako
nepriepustny beténovy. Pred vstupom do tohto vodojemu je voda upravovana na Upravni vody, kde sa zbavuje
piesku a hrubych negistdt. SuCastou tohto vodojemu je dezinfekéné zariadenia. Z vodojemu je voda ¢erpana do
spotrebitel'skej siete potrubim dizky cca 2 100 m. Odberny objekt a vodojem Héjiky je oploteny, uzamknuty
a oznaceny tabulou.

Vzhladom na to, Ze mnozstvo vody Cerpanej z vodného zdroja Hajiky nepostaCuje pre potreby spoloCnosti je
spotrebitelska siet napojend v troch odbernych miestach na verejny rozvod pitnej vody na zéklade zmluvy
o dodavke vody z verejného vodovodu s prevadzkovatelom verejného vodovodu.

Odber podzemnej vody z vodného zdroja Hajiky je merany vodomernym zariadenim (vodomerom). Odber vody
z verejnej vodovodnej siete v troch odbernych miestach je merany samostatnym vodomernym zariadenim
(vodomerom).
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Na prevadzkach kmenaren, brusiaren, lestiarefi, hladinaren, hutna hala je v technologickom vyrobnom procese
doplfiovana chladiaca voda z vodného zdroja Hajiky.

Suvisiace technologické celky pre COV:

Na uskladnenie vapenného hydratu slizia 2 zasobniky o jednotkovom objeme 10 t. Celkovy objem zasobnikov
je 20t. Do prevadzky je hydrat vapenny dopravovany autocisternami. Zasobniky su ocelové, maju tvar valca
v spodnej Casti ukonéeny do kénusu. NadrZze su uchytené na ocefovych nohach aosadené na beténovych
zakladoch. Zasobniky su opatrené su uzaverom a zavedenim tlakového vzduchu, umiestnené su na beténovom
zaklade. Pri pneumatickom plneni zésobnikov odpadovy plyn s obsahom znecistujucich latok prechadza
hadicovym textilnym filtrom, ktory pracuje na principe pretlaku s mechanickym oklepavanim. Po zachyteni tuhych
znedistujucich latok vycisteny odpadovy plyn vystupuje vyduchom do atmosféry. Kazdy zasobnik mé samostatny
vyduch Zachyteny ulet hydroxidu vapenatého je pouzivany v neutralizaCnej stanici prevadzky na neutralizaciu
kyslych oplachovych vod a odpadovych kyselin.

Zasobnikyvapennéhohydratu
Projektovana kapacita : 4 000 t/ rok

Druh prevadzky: pretrzita, 500 h/ rok

Rok vyroby: 1995

Viyrobca: SLOVGLASS, a.s.

Skladba zdroja: 2 ks zasobnikov typ ZC 32

PS 613 Kotolia

Umiestnenie v existujlicom stavebnom objekte — nova lestiaren
Teplovodna kotolna

inStalovany tepelny vykon teplovodnej kotolne - Q =2 800 kW
inStalovany tepelny prion teplovodnej kotolne -Q=2 916 kW
Palivo: zemny plyn naftovy

Max. hodinova spotreba teplovodny kotol 164 Nmé/h
Max. hodinova spotreba pre dva teplovodné kotle 328Nmd/h
Skladba kotlov:

Nizkoteplotny ocelovy dvotahovy kotol HOVAL typ CompactGas 1400, tepeleny vykon Q- 420-1400 kW,
prikon pri max. vykone Q-1458 kW (2 ks)

Odvod spalin od kotlov je navrhnuty dymovodom DN400/450 do novych ocefovych ominoiv. Kominy
sunavrhnuté DN500/550 o elkovej vySke 15,5 m. ominy budu vedené popri existujicom murovoanom
komine avyustia 3 m nad atiku objektu. Kominy s navrhnuté ako dvojplastové ocelové nerezové
s tepelnou izolaciou. Kazdy kotol bude mat’ spaliny vyvedené do vonkajSieho ovzdusSia samostatnym
kominom.

PS Vyroba foriem

Drevené sklarske formy potrebné pri vyrobe UZitkového skla su vyrdbané v stolarskej dielni s projektovanou
kapacitou vyroby 84m?3 drevnej hmoty ro¢ne a tvori ju stolarers a formarne. V dielni si umiestnené tri sustruhy,
pasova pila, dvojstranna hoblovacka FIT 80, hoblovacka DSWA -63, fréza, okruzna pila. Piliny vznikajuce pri
opracovani drevnej hmoty su od jednotlivych drevoobrabacich strojov odsavané ocelovym potrubim. Znecisteny
odpadovy plyn prechadza mechanickym cyklénovym odluovacim zariadenim typ SEA 1000 T3/2, kde sa
zachytavaju tuhé znecistujuce latky (piliny). Zachyteny odpad odobera zmluvny partner na vyuzitie.

Cinnosti priamo spojené s technologickym procesom:

PS Skladové hospodarstvo

Nakladanie s nebezpe€nymi latkami:

Sklad sklarskych surovin slizi na uskladnenie surovin, ktoré su suCastou sklarskej vsadzky a su to oxid
olovnaty, antimonity, dusi¢nan draselny a ostatné sklarske suroviny. Suroviny s do prevadzky dopravované
nakladnou dopravou. Zavedeny je oddeleny systém skladovania jednotlivych druhov surovin. Nebezpecné latky
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su skladované v sypkom alebo kryStalickom stave, balené v papierovych, textiinych alebo plasticky
impregnovanych vreciach s obsahom 50 — 500 kg. Sklad je vybudovany ako montovana hala, ktorej konstrukcia
a obvod je ocelovy. Podlaha je z betdnovych panelov s utesnenymi $parami. Sklad je uzamknuty a chréneny pred
poveternostnymi vplyvmi.

Sklad horlavin sluzi na uskladnenie motorovych a hydraulickych olejov, motorovej nafty, riedidiel a néaterov.
Suroviny su do prevadzky dopravované nakladnou dopravou. Uskladnené s oddelene podla triedy horfavosti
v kovovych sudoch obsahu 50 | az 200 I. Sklad je vybudovany ako murovana, zastreSena budova, rozdelena do 4
miestnosti. Z troch stran okolo budovy je vybudovana nakladacia a vykladacia rampa. Podlaha skladu je betonova
nepriepustna, odolna proti pdsobeniu ropnych latok. Miestnost €. 2 je zabezpeéena kyselinovzdornym obkladom.
Sklad je uzamknuty a chraneny pre poveternostnymi vplyvmi.

Kyselina sirova a kyselina fluorovodikova je skladovana v sklade kyselin. Sklad je vybudovany na prizemi objektu
,Jestiarne, je murovany, podlaha skladu je beténova, nepriepustna, kyselinovzdorna.

Skladovanie kyselin podra jednotlivych druhov v 6 ks plastovych nadrzi o objeme 12 m?, (4 ks H,SOy, ,

2 ks HF ) z ktorych so cerpadlami precerpavaju do dennych nadrzi lestiarne.

Pod nadrzami je vybudovana nepriepustnd, kyselinovzdornd zachytna nadrz objemu 90 m3. Objem z&chytne;
nadrze spifia poziadavku zachytenia pripadného Uniku nebezpednych latok. Sklad je uzamknuty. nadrze su
vybavené sondou na kontinuélne snimanie vySky hladiny. Pri dosiahnuti maximélne nastavenej vysky hladiny je
automaticky blokované plniace erpadlo. Pre pripadné preCerpanie v dosledku zlyhania blokovacieho systému su
nadrze vybavené aj svetelnym signalizaénym zariadenim. Uréena havarijna hladina je automaticky signalizovana
na monitore operatora.

Kyseliny su do prevadzky dopravované automobilovymi cisternami obsahu max 20 m3. Stacanie kyselin sa
vykondva v staCacej stanici, ktord je nepriepustne zabezpeCena. Plocha pod stadistom je vyspadovana
a napojena cez plastovl zachytnl nadrz vloZenu do havarijnej nadrze objemu 90 m3 pod skladovacimi nadrzami.
Z cisterien pristavenych v stacacej stanici je kyselina preCerpavana do skladovacich nadrzi a z nadrzi dalej na
spotrebovanie rozvodnym potrubim. Potrubia st dvojplastové plastové, po celej dizke vybavené zariadenim na
kontinualnu indikaciu pripadného uniku kyseliny.

Priemyselny sadrovec ako vyrobok alebo vedlajsi produkt je doasne uloZeny na beténovej ploche nepriepustne
zabezpecenej vodi priesakom

PS Susiaren kalov

Projektovana kapacita : 25t/ 24 h
Druh prevadzky: pretrzita

Rok vyroby: 2001

Viyrobca: SLOVGLASS, a.s.

Technické parametre: Susina kolaca (50 - 60) %
Obsah kalolisu 650 |, 36 koladov
Doba vyprazdiovania cca 3 min.
Plnenie kalolisu cca 27 min.
Hmotnost materiélu 1,20 t/m3 — vihky materil

0,75 t/m3 — vysuSeny material
Vlystupné zrnitost po suseni (0 —40) mm
Teplota suSenia (80 -85) °C
Odparovaci vykon 500 kg vody/h
Technicka charakteristika:

SuSiarefi kalov zabezpeCuje Upravu vihkej hmoty z kalolisu s obsahom susiny do 50 -60
hmotnostnych do stavu spracovatelného materialu na zostatkovu vlhkost cca 5% hmotnostnych.
Teplota sudenia do 85% zaruCuje, ze sadrovec nestraca viazanu vodu a nedochadza k premene na
sadru. Technoldgia je bezodpadova.

Pod kalolisom je umiestneny trha¢ kalolisovych kolacov, ktory tieto rozreZe na velkost 100 az 150 mm.
Potrhany kola¢ prepadava na zberny pasovy dopravnik s vinovcom, ktory materiél dopravi na dopravny
pas, ktory pracuje s preruSsovanym chodom. Tym sa na dopravniku vytvori zasoba cca 50%
vypusteného objemu z kalolisu.

Pasom dopraveny material vypadava do vysypky peletizaéného zariadenia — drvi€a s kontrolovanou
vySkou hladiny. Po dosiahnuti nastavenej hladiny zastavi sa chod dopravnika. Po zniZzeni hladiny sa




20

opatovne spusti chod pasu. Material z peletizatora je rovnomerne rozprestierany na vstupny tkany pas
suSiarne. Material na druhom pase je unasany v protismere. Pasy su vybavené regulacnymi pohonmi
a automatickym napinanim. VysuSeny material je zberany do Snekového dopravnika a korCekovym
elevatorom je dopraveny do zasobnika o priemere 4 400 mm, ktory je uloZzeny na ocelovej konStrukcii
s dvoma podlaziami pre odber materialu. Zasobnik je vybaveny snimanim hladiny. Zo zberného Sneku
suSiarne je pri uzatvoreni Supatka mozné material opravit prenosnym dopravnikom na plnenie obrich
vriec (big — bag) pomocou nasypky.

Zdrojom tepla pre suSenie sadrovca su spaliny z pracovnych buniek taviacich peci. Odtah spalin je
zabezpecCovany radialnym ventilatorom. Pred ventilatorom je osadena klapka pre priséavanie vzduchu,
aby sa dosiahla pozadovana teplota pre suSenie. Vlastny ventilator je vybaveny regulacnou klapkou.
Obidve klapky su ovladané servopohonom, teplota vzduchu je kontrolovana teplomerom. Jednotlivé
prvky su riadené z velina.

SuSiace médium — zmes odpadovych plynov a vzduchu o teplote (80 — 85) °C je privadzané vstupnymi
prirubami do su$iarne pod spodny pas do izolovanej skrine suSiarne. Odtah je zabezpedeny tromi
ventilatormi RH5 s reguléciou otacok. Vystup odpadovych plynov je zabezpeceny prostrednictvom troch
samostatnych vyduchov vo vyske 10 m.

4, Blokova schéma ¢leneni na jednotlivé technologické uzly
Blokova schéma prevadzky je v prilohe ¢&. 25

C Zoznam surovin, pomocnych materialov a d'alSich latok a energii, ktoré sa
v prevadzke pouzivaju alebo vyrabaju

1. Suroviny, pomocné materialy a d'alSie latky, ktoré sa v prevadzke pouzivaju
1.1 Zoznam surovin, pomocnych materialov a d'alSich latok

Suroviny:
= sklarsky piesok
= oxid olovnaty
= oxidy béria
= oxid antimonity
= oxid zinoénaty
= uhli¢itan draselny
= uhlic¢itan sodny
= dusi¢nan draselny
= sklené Crepy
= kyselina fluorovodikova
= kyselina sirova
= hydroxid vapenaty
= pitna voda

Energie:
= zemny plyn naftovy
= elektricka energia
= tepelnd energia

Pomocné suroviny:
= oleje a maziva
= hydroxid Zelezity
= siran Zelezity
= hydroxid sodny
= vodné sklo
= bukové drevo
= papier a lepenka
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1.2 Voda pouzivana na vyrobné a prevadzkové tcely
1.2.1 VyuZitie v prevadzke Spotreba technologickej a Uzitkovej vody
P.¢. % 9] Max m 3.den-! m 3..rok"!
N (Ls7) (Is")
1. Servisné stredisko 0,02 0,07 1,5 925
Kmenaren 0,03 0,08 24 720
o Brusiarne — obehova vody 0,18 0,50 15,0 3780
3 Lestiaren — oplach. médium 1,70 1,70 144,0 43200
;‘é Hladinaren ) 0,70 1,00 56,0 20600
S Energoblok — tprav TUV 0,04 0,04 3,6 1080
S Hutna hala — chlad.médium 0,40 0,40 36,0 13100
Chladiaci cyklus( doplriovanie
cirkulatného okruhu, regeneraciu filtrov, 140 000
2. Servisné stredisko 0,02 0,05 1,0 353
'§ Kmenaren 0,02 0,06 1,6 480
S Brusiarne — obehova vody 0,12 0,40 10,0 2520
g Lestiaren — oplach.médium 1,10 1,10 96,0 28800
= Hladinaren 0,40 0,60 38,0 13710
S Energoblok — Gprav TUV 0,03 0,03 2,4 720
= Hutna hala — chlad.médium 0,30 0,30 24,0 8800
1.2.2 | Opis zdroja, povrchovych, podzemnych vod, sekundarnych véd, kvalita odoberanych vod, Uprava vody
P.¢.
Zdrojom pitnej a uZitkovej vody je podzemna voda ziskavana z kopanych studni Hajiky a pripojkami
z verejného vodovodu.
1.2.3 | Opis rieSenia zasobovania vodou a odkanalizovanie
Zdrojom vypustanych odpadovych vod na Prevadzke sklarskej vyroby Poltar st splaskové vody, ktoré
sU kanalizaciou zvedené do mestskej COV mesta Poltar. Priemyselné odpadové vody su Cistené
v Cistiarni brusnych vod a neutralizovanych vod v areali prevadzky odkial st samostatnym potrubim
zvedené do mestskej COV mesta Poltéar.
1.3. Voda pouzivana na pitné a socialne uéely
= Viyuzitie v prevadzke Spotreba pitnej vody
S o %) Max. m3.deri -’ m3.rok -1
P.¢ .g 3 (is") (s
N
© Admin. budova — THP prac. 0,06 0,18 5,40 1350
S | THP pracovnici 0,03 0,10 2,84 700
1 < |Stravnici 0,04 0,06 3,50 877
‘®  |Horlce a pradné prevadzky- 0,20 0,20 19,00 4680
;é’ - robotnici
Ostatni robotnici 0,30 0,20 25,20 6290
Admin. budova — THP prac. 0,04 0,12 3,60 900
w | THP pracovnici 0,02 0,06 1,90 485
9 % Stravnici 0,03 0,04 2,35 586
' § Hor(ce a prasné prevadzky - 0,16 0,16 12,20 3120
> |- robotnici
%T Ostatni robotnici 0,19 0,19 16,70 4195
>
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1.3.2 |Opis zdroja vody, kvalita odoberanych vdd, Uprava vody

Zdrojom pitnej a Uzitkovej vody je podzemna voda ziskavana z kopanych studni Hajiky a pripojkami
z verejného vodovodu.

1.3.3 |Opis rieSenia zasobovania vodou a odkanalizovania

Zdrojom vypustanych odpadovych vod na Prevadzke sklarskej vyroby Poltar su splaskové vody, ktoré s
kanalizaciou zvedené do mestskej COV mesta Poltér. Priemyselné odpadové vody s &istené v Gistiarni
brasnych vad a neutralizovanych vod v areali prevadzky odkial si samostatnym potrubim zvedené do
verejnej kanalizécie vo vyUsti za COV mesta Poltar.

2. Vyrobky a medziprodukty, ktoré sa v prevadzke vyrabaju
2.1 Vyrobky alebo skupiny uréenych vyrobkov
P. | Prevadzka Vyrobok alebo uréeny | Opis vyrobku alebo uréeného vyrobku CAS
C. \{yrobok
1. | Hutna hala UZitkové sklo Jedna sa o vyrobky zo skla cristalinin a zo skla s
obsahom 24% oxidu olovnatého. Vdaka obsahu
olova je vyrobok posudzovany podla zakona
€.264/99 Z.z.. PouZiva sa ako napojové, stolové
kuchynské sklo a ozdobné sklo.
2. | Lestiaren — Priemyselny 7778-18-9
neutralizacia chemosadrovec
3. | Lestiaren Kyselina hexafluo- Jedna sa o stavebny vyrobok vznikajuci pri 16961-83-4
rokremicita neutralizacii odpadnych kyselin a hydroxidu
vapenatého.
2.2, Medziprodukty
I;. Prevadzka Nazov medziproduktu
Hutna hala Vytvarovany sklarsky polotovar
3. Energie v prevadzke pouzivané alebo vyrabané
3.1. Vstupy energie a paliv
3.1.1 Vstupy energie a paliv Roc¢na spotreba/ Viyhrevnost Prepocet na GJ
mnozstvo (jedn.) (GJ.jedn.")
3.1.2 | Zemny plyn 18244700 Nm3¥/ r
3.1.3 | Nafta pre dopravu
3.1.4 | Druhotna energia — druhotné teplo 38 462
3.1.5 | Obnovitelné zdroje
3.1.6 | Nékup el. energie 14 123,134 X 50 843
3.1.7 | Nékup tepla X
3.1.8 | Iné paliva
3.2 Vlastna vyroba energii z paliv
3.2.1 | InStalovany elektricky vykon celkom v MWe 0
3.2.2 | Instalovany tepelny vykon v Mwiep 8,10
3.2.3 | Vyroba elektriny v MWhav GJ 0
3.12.4| Vyroba tepla v GJ 24 317
3.2.5 | Vyroba chladu v GJ 0
3.2.6 | Predaj vyrobeného tepla v GJ 3016
3.2.7 | Predaj vyrobenej elektriny v MWh a v GJ 0

3.3 Opis vsetkych spotrebi¢ov energii
P.¢. Oznacenie, nazov a technicky opis spotrebiov Ro¢na spotreba energie

PS 601 Sklad piesku, surovin, kmenaren 126 000 kWh/r
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PS 602.1. Taviaci agregat 1 (TA 1) 7 408 800 kWh/r
PS 602.2 Viyrobna linka 1 (VL 1) 2 076 600 kWh/r
PS 603.1. Taviaci agregat2 (TA 2) 2 289 600 kWh/r
PS 603.2 V/yrobna linka 2 (VL 2) 2 076 600 kWh/r
PS 604 Strojoveé brusenia 288 000 kWh/r
PS 608 Chemicka LeStiaren 1051 200 kWh/r
PS 609 Neutralizané stanica 745 900 kWh/r
PS 610 Vodné hospodarstvo 776 200 KWh/r
PS 612 Kompresorova stanica 2 116 800 kWh/r
PS 613 Kotolfia 319200 kWh/r
Pomocné prevadzky 288 000 kWh/r
Ostatné prevadzkové jednotky. 302 400 kWhi/r
Osvetlenie 456 000 kWh/r
Strojna vyroba 0 kWh/r
Spolu 21067 kWh/r 400

34 Vyuzitie energii

3.4.1| Celkovy nakup a vyroba energie v GJ

358 312
3.4.2 | Celkovy predaj energie v GJ 3016
3.4.3 | Celkova spotreba energie v GJ 355 296
3.4.4 | Celkové spotreba energie na vykurovanie a TUV v GJ 62779
3.4.5 | Celkova spotreba energie na vyrobu chladu 0
3.4.6 | Celkova spotreba energie na vyrobu tlakového vzduchu 3110 400 kWh
3.4.7 | Celkova spotreba energie na technologické a suvisiace procesy v GJ 292 517
3.5 Merna spotreba energie
Merné spotreba energie na jednotku vyrobku
P.¢. Viyrobok Jedn. Elektricka energia Teplo GJ.jedn! GJ. jedn”!
kWh. jedn-! GJ. jedn! spolu
1. Utavena sklovina T 151 0,543 14,326 14,878
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Opis miest prevadzky, v ktorych vznikaju emisie a udaje o predpokladanych
mnozstvach a druhoch emisii do jednotlivych zloziek zivotného prostredia
spolu s opisom vyznamnych téinkov emisii a d'alSich vplyvov na zivotné

prostredie a na zdravie fudi

Znecistovanie ovzdusia

1.1. Zoznam zdrojov znecistovania ovzduSia , predpokladané mnozstvo a druhy emisii vypustané

do ovzdusSia

Zdroj emisii

Znecistujuce latky

Predpokladané mnozstva
vypustanych emisii

Kmenaren - linka crystalin

TZL

> taZzkych kovov 1
(As, Co, Ni, Cd, Se, CrVI)

> tazkych kovov 2
(As, Co, Ni, Cd, Se, Cr VI, Sh, Pb,
Crlll, Cu,Mn,V,Sn)

Zluceniny olova, vyjadrené ako Pb

TZL

> taZzkych kovov 1

MnozZstvo vypustanych

znedistujucich latok do

ovzdusia bude zistené
pocas skusobnej prevadzky
prostrednictvom opravnenej

(As, Co, Ni, Cd, Se, CrVI) 0soby
Kmenéren - linka pre olovnaté sklo > tazkych kovov 2
(As, Co, Ni, Cd, Se, Cr VI, Sb, Pb,
Crlll, Cu,Mn,V,Sn) (1)
Zluceniny olova, vyjadrené ako Pb
Zasobnik piesku T7L
TZL
NOx vyjadreny ako NO2
SOx . xp
MnoZstvo vypustanych

Zdroj emisii — taviaci agregat — 1
(elektricka tavenie)

Chlorovodik, vyjadreny ako HCI

Fluorovodik, vyjadreny ako HF

Z (As, Co, Ni, Cd, Se, Cr V1) (5)

Z (As, Co, Ni, Cd, Se, Cr VI, Sb,
Pb, Crlll, Cu, Mn, V, Sn)

znecistujucich latok do

ovzduSia bude zistené
pocas skusobnej prevadzky
prostrednictvom opravnene;

Zdroj emisii — taviaci agregat — 2
(zemny plyn)

ZlGGeniny olova, vyjadreného ako osoby
Pb
TZL
NOXx vyjadreny ako NO2
SOx . xp
Mnozstvo vypustanych

Chlorovodik, vyjadreny ako HCI

Fluorovodik, vyjadreny ako HF

 (As, Co, Ni, Cd, Se, Cr VI )

Z (As, Co, Ni, Cd, Se, Cr VI, Sb,
Pb, Cr I, Cu, Mn, V, Sn)

Zlueniny olova, vyjadreného ako
Pb

Oxid uholnaty, vyjadreny ako CO

znedistujucich latok do
ovzdusia bude zistené
pocas skusobnej prevadzky
prostrednictvom opravnenej
osoby




25

Zdroj emisii

Znecistujuce latky

Predpokladané mnozstva

vypustanych emisii

LeStenie - absorpné jednotka NA 21

Fluorovodik, vyjadreny ako HF

LeStenie - absorpéna jednotka NEUTRA

Fluorovodik, vyjadreny ako HF

Mnozstvo vypustanych
znedistujucich latok do
ovzdusia bude
stanovené na zéklade
opravneného merania
pocas skusobne;
prevadzky

Uskladnenie vapenného hydratu - zasobnik
I

TZL

Uskladnenie vapenného hydratu - zasobnik
Il

TZL

Mnozstvo vypustanych
znedistujucich latok do
ovzdusia bude
stanovené na zéklade
opravneného merania
pocas skusobne;
prevadzky alebo
vypocitané na zaklade
zverejnenych emisnych
faktorov

Susenie kalov

TZ

TOC

NH3

HCI

Mnozstvo vypustanych
znedistujucich latok do
ovzdusia bude
stanovené na zaklade
opravneného merania
pocas skusobne;
prevadzky

Kotolfa — kotol K1

NOx

CO

Kotolna — kotol K2

NOx

CO

MnozZstvo vypustanych
znecistujucich latok do
ovzdusia bude
stanovené na zéklade
opravneného merania
pocas skusobne;
prevadzky alebo
vypocitané na zaklade
zverejnenych emisnych
faktorov

Stolarska dielfia

TZL

Jedna sa o maly zdroj
znecistovania ovzduSia

Kompresoroviia — infraziariCe (2ks) —
fugitivne emisie

NOx

CO

Jedna sa o maly zdroj
znecistovania ovzdusia
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2 Zoznam miest vypustania emisii do ovzdusia pre jednotlivé zdroje emisii
P.¢. | Identifikacia miesta vypuStania | Nazov a typ vypustania emisii | VySka vypustania (m)
podla blokovej schémy

1. Zasobnik piesku Vyduch
2. Kmenarefi 15

- linka- crystalin Viyduch 15

- linka- olovnaté sklo Vyduch

- z&sobnik piesku Vyduch
3. TA 1 - taviaca Cast Vyduch vyusteny spoloénym 50

- pracovna Cast kominon s TA 2
Vyduch
4, TA 2 - taviaca Cast Vyduch vyusteny spoloénym 50
- pracovna Cast kominon s TA 1
Vyduch

5. Lestiaren Vyduch (2x) 25
6. Zasobnik vap.

hydrétu - | Vyduch
7. Zasobnik vap.

hydrétu — I Vyduch
8. Susiareri kalov Viyduch (3x) 10
9. Stolarska dielfa | ~memeeeeen
10. Kotolna Komin (2x) 15,5
1. Fugitivne emisie

2. Zoznam zdrojov a emisii do vod

21. Recipienty odpadovych vod
2.1.1 |Nazov vodného toku Ipel
2.1.2 [Cislo hydrologického povodia 4-24-01-021
2.1.3 | Riecny kilometer -
914 Ukazovatele stavu vody v toku a jeho Odpadové vody z nie su vypUstané priamo do
"7 |zneCistenia recipienta vodného toku.

2.2 Produkované odpadové vody

221 Zoznam zdrojov odpadovych vod

2.2.1.1 - Produkované mnoZzstvo odpadovej vody
. Zdroj odpadovej vody Charakte(lstlka . Merna produkcia na
P.¢. odpadovejvody | & (I.s') |max. (.s7)| mi.defi-! | m3.rok’ jednotku vjrobku
1. |Servisné stredisko Priemyselna 0,028 0,084 1,75 1458
2. |Kmenéren Priemyselna 0,035 | 0,100 2,80 840
3. |Brusiarne Priemyselna 0,021 0,630 17,50 4410
4. |LeStiaren Priemyselna 2,000 | 2,000 | 168,00 | 50400
5. |Hladinaren Priemyselna 0,770 1,100 | 106,00 | 34310
6. |Hutnahala Priemyselna 0490 | 0490 | 42,00 | 15330
7. |Zamestnanci Splaskova 1,000 1,500 | 86,00 | 21709
2919 Podrobny opis zdroja odpadovych véd a spdsobu Cistenia odpadovych vad, ucinnost Eistenia, charakter
77 |vypustania

Splaskové odpadové vody st zvedené do verejnej kanalizécie napojenej na COV iného prevadzkovatela.
Priemyselné odpadové vody po ich precisteni si zvedené z viastnej COV do verejnej kanalizacie s vyustom za
COV iného prevadzkovatela.
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Zoznam ukazovatelov zneéistenia odpadovych vod

. IdenFifikécia Ukazovatel Pred Cistenim Po Cisteni
Zgroj/ t m]g?ta. znedistenia K R K iraci
. roducen vypustania s oncentracia ocna |Koncentracia . .
e odp?adovej vody poglg blokovej la i . (jedn.) emisia (t) | (jedn.) Rotna emisia ()
schémy vlastnosti
BSK5 - - i
CHSK 12 1,271 11
'NL 117 12,391 5 (1);23
VonkajSia VAPNIK 600 63,545 350 37’ 068
1 &ov priemyselna | FLUORIDY 7 0,741 6 0’635
) kanaljzécia OLOVQ 15 1,589 0,5 0’053
MsCOV EXTR.I_'AT. 10 1,059 5 0’529
ROPNE L. 2 0,212 1,6 0'169
N-NH4* 2 0,212 0,5 0’053
PH 8 - 7,5 '
BSK5 - 150 3,256
CHSK - 375 8,141
'NL - 82 1,779
Splaskové | Vonkajgia | - ATNIK - 20 0434
2 odpadové splaskova FLUORIDY ) 2,5 0,054
' vody kanalizacia OLOVO i 0.2 0,004
EXTR.LAT. - 94 0,204
ROPNE L. - 1,6 0,035
N-NH,* - 24 0,521
pH - 75 -
2.3 Dopliiujtice udaje k emisiam do vod

Prevadzka neprebera odpadové vody od inych subjektov
Z prevadzky nie sU vypustané odpadové vody do povrchovych véd.
Z prevadzky nie su vypustané odpadové vody s obsahom obzvlast Skodlivych latok vypustanych.
Z prevadzky nie su vypustané odpadové vody do podzemnych vod

3. Nakladanie s odpadmi

3.1. Zdroje a mnozstva produkovanych odpadov

a)  Ostatné odpady ( nie nebezpeéné ), ktoré mézu vzniknut z vyrobného procesu, prevadzkovania a udrzby
zariadenia:
tabulka ¢.1
P.C. | KATALOGOVE | NAZOV DRUHU ODPADU KATEGORIA
CisLo ODPADU
1. 1030105 piliny, hobliny, odpadové rezivo alebo drevotrieskové/ 0
drevovléknité dosky, dyhy iné ako uvedené v 03 01 04
2. 101112 odpadové sklo iné ako uvedené v 10 11 11 0
3. 101203 tuhé znecistujlce latky a prach 0
4. 120101 piliny a triesky zo zeleznych kovov 0
5. 150101 obaly z papiera a lepenky 0
6. 150102 obaly z plastov 0
7. 150103 obaly z dreva 0
8 16 01 03 opotrebované pneumatiky 0
9. 16 02 14 vyradené zariadenia iné ako uvedené v 16 02 09 az 16 02 16 0
10. | 161106 vymurovky a Ziaruvzdorné materidly z metalurgickych procesov 0
iné ako uvedenév 16 11 05
11. 1170101 Betdn 0
12 1170107 zmesi betdnu, tehdl, obkladadiek, dlaZdic a keramiky iné ako 0
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uvedené v 17 01 06

13. 1170201 drevo

14. | 170202 sklo

15. 1170203 plasty

16. | 1704 05 Zelezo a ocel

17. | 1704 07 zmieSané kovy

18. [ 170411 kable iné ako uvedené v 17 04 10

19. [ 170504 zemina a kamenivo iné ako uvedené v 17 05 03

20. | 170506 vykopové zemina ing ako uvedeng v 17 05 05

21. | 170904 zmie$ané odpady zo stavieb a demolécii iné ako uvedené v
17 09 01,17 09 02, 17 09 03

22. 1190206 kaly z fyzikalno — chemického spracovania iné ako uvedené v
1902 05

23. 1190801 zhrabky z hrablic

24. 1190802 odpady z lapacov piesku

24. 1190805 kaly z Cistenia komunalnych odpadovych véd

25. 1191202 zelezné kovy

26. 1191204 plasty a guma

27. 1191208 textilie

28. 1200101 papier a lepenka

O|O|0O|0|0|0|0|0o (@) O|O|0|0|0|0|o|o|o

29. 1200301 zmesovy komunalny odpad

b)  nebezpeéné odpady (z vyrobného procesu, prevadzkovania a udrzby zariadenia):

Prevadzkovatelovi, ako pévodcovi, vznikn nasledovné druhy nebezpeénych odpadov zaradené podla vyhlasky
¢. 284/2001 Z. z. v zneni neskorSich predpisov, ktorou sa ustanovuje Katalog odpadov:

tabulka ¢€.2
P.¢. | KATALOGOVE | NAZOV DRUHU ODPADU KATEGORIA
CisLo ODPADU

1. 1030104 piliny, hobliny, odrezky, odpadové rezivo alebo drevotrieskové/ N
drevovlaknité dosky, dyhy obsahujlice nebezpeéné latky

2. 060106 Iné kyseliny N

3. 1080317 odpadovy toner do tlaciarne obsahujuci nebezpecné latky N

4, 1101115 tuhé odpady z Cistenia dymovych plynov obsahujlce nebezpeéné | N
latky

5. 120109 rezné emulzie a roztoky neobsahujuce halogény N

6. (120120 pouzité brasne nastroje a brusne materialy obsahuijuce N
nebezpecné latky

7. 1130110 nechlérované mineralne hydraulické oleje N

8. 130111 syntetické hydraulické oleje N

9. 130205 nechlérované mineralne motorové, prevodové a mazacie oleje N

10. 1130206 syntetické motorové , prevodové a mazacie oleje N

11. 1130501 tuhé latky z lapaCov piesku a odluéovacov oleja z vody N

12. | 130507 voda obsahujuca olej z odluCovacov oleja z vody N

13. 1140603 iné rozpustadla a zmesi rozpustadiel N

14. 1150110 obaly obsahuijuce zvysky nebezpecnych latok alebo N
kontaminované nebezpecnymi latkami

15. 1 1501 11 kovové obaly obsahujuce nebezpecny tuhy pdrovity zakladny N
material (napr. azbest) vratane prazdnych tlakovych nddob

16. | 150202 absorbenty, filtrané materialy vratane olejovych filtrov inak N
neSpecifikovanych, handry na Cistenie, ochranné odevy
kontaminované nebezpecnymi latkami

17. 1160107 olejové filtre N

18. | 160209 transformatory a kondenzatory obsahujuce PCB N

19. 1160213 vyradené zariadenia obsahujlce nebezpeéné latky, iné ako N
uvedené v 10209 az 16 02 12
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20. [ 160215 nebezpecné Casti odstranené z vyradenych zariadeni N

21. | 16 06 01 olovené batérie N

22. 1160708 odpady obsahujuce olej N

23. | 170204 sklo, plasty a drevo obsahujuce nebezpeéné latky alebo N
kontaminované nebezpecnymi latky

24. 1170409 kovovy odpad kontaminovany nebezpe¢nymi latkami N

25. | 170503 zemina a kamenivo obsahujlce nebezpeéné latky N

26. | 170603 iné izolatné materialy pozostavajlce z nebezpe€nych latok alebo | N
obsahujuce nebezpecné latky

27. 1190205 kaly z fyzikalno — chemického spracovania obsahujlce N
nebezpeéné latky

28. | 190813 kaly obsahujuce nebezpe¢né latky zinej Upravy priemyselnych | N
odpadovych véd

29. 200135 vyradené elektrické a elektronické zariadenia iné ako uvedené v N
20 01 21 a 20 01 23 obsahujuce nebezpeéné Casti

| Suhrnné mnozstvo nebezpeénych odpadov 3000 ton.rok-!

Nakladanie s nebezpeénym odpadom:

Nebezpeéné odpady su zhromazdované osobitne podfa druhu na vyhradenych miestach s prislusnym oznacenim
( Identifikatnym listom nebezpecného odpadu ) anésledne podlfa potreby v oznaéenom Zhromazdisku
Nebezpecnych odpadov v ocelovych kontajneroch, big bagoch alebo inych vhodnych obaloch tak aby boli
zabezpecené vodi ich uniku do Zivotného prostredia. Opatrenia pre pripad havarie pri rozliati alebo inom Uniku
nebezpeénych odpadov su pre kazdy druh rieSené na identifikatnom liste nebezpeéného odpadu. Identifikadnymi
listami su oznaCené miesta zhromazdovania ako aj nadoby, v ktorych sa jednotlivé odpady zhromazduiju.
,Opatrenia pre pripad havarie* ako dokument vypracovany v zmysle v zmysle Vyhlasky MZP SR ¢. 310/2013 Z.z.
su k dispozicii v zhromaZzdisku nebezpecnych odpadov.

V zhromaZzdisku nebezpeénych odpadov je umiestnena Vybava havarijného druzstva pozostavajuca z:

Osobnych ochrannych pracovnych prostriedkov (OOOP):
- rukavice z umelej hmoty alebo gumené

Asanacného a pomocného materialu havarijného druzstva:
- Vedro, Lopata, Metla, Sorpény material , Hasiace pristroje (praskovy, snehovy)

c) ved(ajSi produkt z vyrobného procesu, podla § 3 ods. 3 pism. c) bod 8. zékona €. 39/2013 Z. z. 0 IPKZ.
Pouzity sadrovec ako vihka hmota z kalolisu neutralizacie s obsahom sudiny do 50 — 60 % hmotnostnych ktory
nie je dalej prevadzkovatefom vysuseny v SuSiarni kalov v ramci vyrobného procesu na zostatkovl vihkost cca
5%, je povazovany za vedIajSi produkt a nie za odpad, podla § 3 ods. 3 pism. c) bod 8. zakona ¢. 39/2013 Z. z.
0 IPKZ.

NevysuSeny sadrovec ako vedfajsi produkt méze byt dalej pouZity na vyrobu cementovych zmesi, stavebnych
materialov alebo podnych substratov. NevysuSeny sadrovec ako vedlaj$i produkt mdze byt taktiez vysuseny
v ramci naslednej vyroby inym prevadzkovatefom zariadenia tak aby dosahoval parametre technickej normy pre
akreditovany vyrobok.

DalSie pouzivanie nevysueného sadrovca je zmluvne zabezpeéené. Nevysu$eny sadrovec sa moze pouzit
priamo bez dalSieho iného spracovania ako bezny priemyselny postup. NevysuSeny sadrovec vznika
prevadzkovatelovi ako neoddelitelna sugast vyrobného procesu. Dalsie pouzitie nevysuseného sadrovca ako
vedrajsieho produktu je zakonné, to znamena, nevysuseny sadrovec spifia vetky relevantné poziadavky pre
konkrétne pouzitie z hladiska vyrobku, ochrany Zivotného prostredia a zdravia a nepovedie k celkovym
nepriaznivym vplyvom na zivotné prostredie alebo zdravie [udi.

Priloha €. 18.  Zmluva na odber vedlajSieho produktu Sadrovec

Priloha €. 19.  Analyza zloZenia vedfajSieho produktu.

3.2. Odpady a ich mnozstva preberané od inych drzitefov

Prevadzka sklarskej vyroby Poltar neprebera odpady od inych drZiteflov.
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1

Zdroj hluku

Opis zdroja hluku

Hladina akustického
vykonu Lwa v dB

Prevadzka sklarskej vyroby Poltar

Kmenaren, vyrobna hala,

geologicky opis a geochemické podmienky
miesta

4.2 Hodnoty ekvivalentnych hladin A hluku Laeq v dB v dotknutom uzemi spésobené prevadzkou
P Denny ¢as Nocny Cas
. Miesto merania Najvyssia Namerana Najvyssia Namerana
o pripustna (hodnotiaca) pripustna (hodnotiaca)
1 - -70dB -70dB
5. Vibrécie
5.1 Hodnoty vazeného
P& Zdroj vibracii Opis zdroja vibracii zrychlenia vibracii
T aweq,7(MS2)
Nie su
52 Hodnoty véZeného zrychlenia vibrécii v dotknutom tzemi spdsobené prevadzkou aweqt (Ms2)
Denny ¢as Nocny Cas
. €, Miesto merania NajvysSia Namerana NajvysSia Namerana
pripustna (hodnotiaca) pripustna (hodnotiaca)
E Opis miesta prevadzky a charakteristika stavu Zivotného prostredia v tomto
mieste
1. Grafické znazornenie stavu uzemia prevadzky a jej SirSieho okolia
1.1. Mapa lokality a Sirsie vztahy
P. . [Nazov mapy Pril. €.
1. |Obrazova priloha Vychodiskovej spravy 17
1.2. Charakteristika stavu Zivotného prostredia dotknutého Uizemia
Charakteristika Opis Pril. ¢.
1. | Klimatické podmienky a kvalita ovzdusia Rozhranie miere teplej a chladnej oblasti.
2. | Opis chranenych a citlivych oblasti Poltarsky rybnik, Kipna hora
3. | Opis krajiny Relief okresu charakterizuje rast nadmorskej vysky
smerom na sever. Juznu Cast vyplia LuCenska
kotlina lemovand Revuckou vrchovinou. Severna
Cast okresu zasahuje az do Slovenského rudohoria
do Stolickych a Veporskych vrchov.
4. | Geologicky, hydrologicky, inZiniersko- Uzemie Poltdra patri do povodia riek Ipel a

Rimava. Hydrologickii charakteristiku ~ dopifiaji
zasoby povrchovych véd akumulované vo vodnych
nadrziach v Malinci, Uhorskom, Rovnanoch a
Novych Honoch. Oblast nie bohatd na zasoby
podzemnych véd. NajlepSie podmienky maju
kvartérne rieCne sedimenty Ipfa. V okoli sa
nachadzaju mineralne vody, ich vydatnost' je vSak
mala. Z pddnych typov sa v hornatej Casti vyskytuju
hlavne kambizeme, v Lugenskej kotline fluvizeme.
Najurodnejsie st fluvizeme rozirené pozdiz
vodnych tokov. Znerastnych surovin sa tu
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nachadzaju kaolinické piesky a Ziaruvzdorné ily,
ktoré sa taZia v Poltari a Kalinove.

5. | Ostatné Vychodiskovy stav mozného znecistenia pody a 17
podzemnych vod je urCeny v Vychodiskovej sprave
vypracovanej podla Zavere¢nych sprav
z geologickych prieskumov ako podkladov od
odborne spdsobilych oséb

F Opis a charakteristika pouzivanej alebo navrhovanej technolégie a d'alSich
technik na predchadzanie vzniku emisii, a ak to nie je mozné, na obmedzenie

emisii

1. Pouzivané technolégie atechniky na predchadzanie vzniku emisii a obmedzenie emisii

(koncové technoldgie)

a) Kmenaren a taviace agregaty

1.1 |Zlozka Zivotného prostredia Ovzdusie
Pre technologiu pripravy sklarskeho kmefa (kmenaren) a tavenia
skloviny (tav. agregaty) sa pouzivaju filiraéné zariadenia FVU
4/200. Je to textilny filter kapsového typu.
Pozivany na zachytavanie tuhych uletov. Obsahuje 4 ks kaps
s filtraGnou textiliou TV 5/600, skladda sa z PAN vlakien. Je
12 Vseobecna charakteristika a technicky opis |vysokoteplotne odolny.
" |technoldgie a techniky Znecistena vzdusnina vstupuje do filtra cez vstupnu Cast, v ktore;
dochadza ku zmene smeru a rychlosti prudenia. Objemovo tazsie
Castice mechanickych primesi padaju nadol do spodu vysypky
filtra. LahSie Castice sa zachytavaju na filtracnej textilii. Ocistena
vzdusnina pokraCuje cez vystupné potrubie a ventilator do
komina.
13 Doba alstav realizacie technoldgie 2000 — 2002 (2013 - 2014)
" |a techniky
14 Prinosy z hladiska ochrany Zivotného ZniZzenie mozného znecistenia ovzdusia uletmi na minimum vdaka
" |prostredia ucinnym filtraénym zariadeniam.
1.5 [Uginnost technoldgie a techniky 99 %
, P Zachytené mechanické necistoty (Ulety) su sCasti pouzivané ako
1.6 NESELEND SO Bl il 29 druhotna surovina pri priprave sklarskeho kmeria a zvySok je
produkovanym zostatkovym znecistenim vy , o
zneSkodiovany podla zakona o odpadoch
Investicie a dalSie néklady vo vztahu Ly
et k uvedenej technolégiiat}e,zchnike Priebezne
b) Zasobnik piesku
2.1 |ZloZka Zivotného prostredia Ovzdusie
Technické Udaje filtratnej a odsavacej jednotky nového zasobnika
piesku:
- typ jednotky TLF D2 750 6/9 VBA
-odsavané mnozstvo 900 — 1 000 m3/h
’ e G B s e -f||trvacny mavlte'nal Harding lamela Delta kvadrat 750/9 P
2 |technolgie a techniky -ppcetv f||'tracnych prvkov 6ks
- filtraéna plocha 13,2m2
- fitraéné zataZenie 1,16 m3/m2/min
- radialny ventilator VV 500, 2/8 Ravent
- vykon ventilatora 0,27m3/s
- vystupna prasnost 20mg/m3
Doba a stav realizacie technolégie
23 | i 2013 -2014
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24

Prinosy z hfadiska ochrany Zivotného
prostredia

Znizenie mozného znedistenia ovzdusSia uletmi na minimum vdaka
uginnym filtraénym zariadeniam.

25

Uginnost technoldgie a techniky

- vystupna prasnost max. 20mg/m3

2.6

Nakladanie so zachytenymi emisiami alebo
produkovanym zostatkovym znegistenim

Zachytené nedistoty (Ulety) budi zhodnocované/zneSkodriované
v zmysle zakona o odpadoch

Investicie a dalSie naklady vo vztahu

27 |y uvedenej technolégii a technike Priebezne
c) Lestiaren
3.1 |ZloZka Zivotného prostredia Ovzdusie

3.2

VSeobecna charakteristika a technicky opis
technoldgie a techniky

Absorpéna linka NA 21 sa sklada z absorbérov zapojenych do
série. Kontaktnd naplii pozostava ztzv. sféroidov, ktoré su
umiestnené v troch kontaktnych vrstvach. Na horni vrstvu je
nastrekovany absorpény roztok Cerpany Cerpadlom z cirkulacnej
nadrze do cirkul. okruhu. Odtial je zavedeny nastrek aj do
vstupnej sprchovanej potrubnej sekcie, ktora je sucastou kazdého
absorbentu. V dalSom stupni je zdvojeny lapaC kvapiek, sluziaci
na cinné zachytavanie kvapalnych udletov. Odtial je vzdu$nina
vedena spojovacim potrubim do ventilatora ado vystupného
vyduchu, ktorym je odvedena do ovzduSia. Aparaty su vyrobené z
polypropylénu a komin z polyetylénu.

3.3

Doba a stav realizacie technolégie
a techniky

2000 - 2002

3.4

Prinosy z hfadiska ochrany zivotného
prostredia

Znizenie mozného znedistenia ovzdusia uletmi na minimum vdaka
uéinnym filtranym zariadeniam.

3.5

Uginnost technoldgie a techniky

99 %

3.6

Nakladanie so zachytenymi emisiami alebo
produkovanym zostatkovym znecistenim

Zachytené kvapalné Ulety su vlastne kyselina hexa-
fluorokremicita, vznikajuca reakciou zachytenych par fluorovodika
(vznikajuci pri leSteni skla), vody a sklotvornych latok, ktora sa
pouziva ako surovina pri vyrobe kryolitu.

Investicie a dalsie naklady vo vztahu

37k uvedenej technolégii a technike Priebezne
d) Lestiaren
4.1 |Zlozka zivotného prostredia Ovzdusie

4.2

V/8eobecné charakteristika a technicky opis
technoldgie a techniky

Absorbéna linka NEUTRA je viacstupriové absorptné zariadenie
zo Styrmi pracimi vezami, ktoré su kaskadovo zapojené. Emisie
su odludované prostrednictvom vypifiovych teliesok, roztrkovych
trysiek,pricom doplyny sa absorbuju v kvapaline. DO tejto
absorbCnejlinky jst odvdené aj znedistjuce latky z neutralizacnej
stanice. Z uvedenej absorbCnej jednotky NEUTRA sa preCisteny
odpadovy plyn odvedie do atmosféry vlastnym vyduchom o vyske
15 m.
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Doba a stav realizacie technolégie
a techniky

2013 -2014

Prinosy z hfadiska ochrany zivotného

Znizenie mozného znedistenia ovzdusia uletmi na minimum vdaka

44 : e . . .
prostredia ucinnym filtranym zariadeniam.
4.5 |Uginnost technolégie a techniky 99 %
Zachytené kvapalné Ulety su vlastne kyselina hexa-

4.6

Nakladanie so zachytenymi emisiami alebo
produkovanym zostatkovym znecistenim

fluorokremicita, vznikajuca reakciou zachytenych par fluorovodika
(vznikajuci pri leSteni skla), vody a sklotvornych Iatok

4.7

Investicie a dalSie naklady vo vztahu
k uvedenej technoldgii a technike

Priebezne
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5.1 |ZloZka Zivotného prostredia Ovzdusie
filter ur€eny k odluovaniu jemne mletych substratov (vapna,
cementu) zo vzduchu pri plneni zasobnikov a sil. Sluzi tiez
5 | Veobecna charakteristika a technicky opis kich odvzdu$iovaniu. Jednd sa o filter, ktory pracuje na
" |technoldgie a techniky principe pretlaku s mechanickym oklepom. Je zloZeny
z vysokoucinnej netkanej, vpichovanej textilie FINET PES 1
20 100% PES.
Doba a stav realizacie technolégie
53|, ol 2000 - 2002
54 Prinosy z hladiska ochrany Zivotného ZniZenie mozného znedistenia ovzdusia uletmi na minimum vdaka
" |prostredia uginnym filtranym zariadeniam.
5.5 |Uginnost technoldgie a techniky 99 %
Zachytené Ulety su vlastne hydroxid vapenaty, pouZivany ako
56 Nakladanie so zachytenymi emisiami alebo |surovina pri neutralizacii kyslych oplachovych vod a odpadnych
" |produkovanym zostatkovym znecistenim  (kyselin. Produktom je priemyselny chemosadrovec, ktory je
odpredavany ako zlozka pri vyrobe stavebnych materialov.
Investicie a dalSie naklady vo vztahu .
o k uvedenej technoldgii a technike Priebezne
G  Opis a charakteristika pouzivanych alebo navrhovanych opatreni
na predchadzanie vzniku odpadov a na prednostné zhodnocovanie odpadov
vznikajucich v prevadzke
1. Pouzivané opatrenia na predchadzanie vzniku odpadov, na zhodnocovanie alebo

zneskodnovanie odpadov

1.1 |Zlozka zivotného prostredia

Odpady

1.2 |Doba a stav realizacie opatrenia

Priebezne

Opis opatrenia na predchadzanie vzniku
odpadov a na prednostné zhodnocovanie
odpadov

1.3

a) zachytavanie kyseliny hexafluorokremictej vznikajlcej
pri absorpcii fluorovodiku a jej odpredaj ako suroviny na
vyrobu kryolitu;

b) vyroba priemyselného chemosadrovca neutralizaciou
odpadnych kyselin a kyslych oplachovych véd a jeho
odpredaj ako suroviny pri vyrobe stavebnych
materiélov;

c) oddelenie primarnych kalov vznikajucich pri leSteni skla
od odpadnych kyselin a jeho zneSkodnenie odpredajom
ako druhotnej suroviny,

Zdo6vodnenie opatrenia, prinosy z hladiska

Ues ochrany zivotného prostredia

Znizenie nakladov na zneskodriovanie odpadov, zniZenie
spotreby vody vo vyrobnom procese. Minimalizacia zataZenia
Zivotného prostredia zneSkodriovanim skladkovanim odpadov
s obsahom olova.

H Opis a charakteristika pouzivanych alebo pripravovanych opatreni
a technickych zariadeni na monitorovanie prevadzky a emisii do Zivotného

prostredia

1 Pouzivany systém opatreni a technickych zariadeni na monitorovanie prevadzky a emisii

do zivotného prostredia

Zlozka Zivotného prostredia
1.1 \ ,
alebo sledovana oblast

Ovzdusie




34

12 |m e Za odlu¢ovaCom za ventilatorom / v pripade absencie
. iesto vypustania emisii . ) . . o
odlucovacieho zariadenia za ventilarom

1.3 |Lokalizacia merania / odberu vzoriek -

14 SR el fedha et v zmy§l_e platnych pravnych predpisov na useku ochrany
ovzdusia
v zmysle platnych prévnych predpisov na useku ochrany

1.5 |Frekvencia /merania odberu vzoriek ovzdusia alebo stanovenych podmienok integrovaného
povolenia

1.6 |Podmienky merania /odberu vzoriek protokoly z emisnych merani

1.7 |Sledované veliiny Hmotnostna koncentracia, hmotnostny tok

18 |Metéda merania /odberu vzoriek v zmy§!e platnych pravnych predpisov na useku ochrany
ovzdusia

1.9 |Analytické metody Kvalitativne a kvantitativne

1.10 |Technické charakteristiky meradiel -

1.11 [Vlastné meranie /dodavatel Dodavatel — opravnend osoba na meranie emisii

1.12 |Miesto vykonania analyz / laboratorium Dodavatel
vyZaduje sa autorizacia v zmysle platnych pravnych

1.13 |Autorizacia / akreditacia k meraniu predpisov na Useku ochrany ovzduSia, opravnené meranie
emisii bude vykonavat autorizovany subjekt

114 Sposob zazn,am.enévania, spracovania Sprava o merani emisii

a ukladania Udajov

vid. kapitola ,Pripravovany systém opatreni a technickych

1.15 |Pripravované zmeny v monitorovani zariadeni na monitorovanie prevadzky a emisii do zivotného
prostredia*“

Udaje st spoloéné pre véetky zdroje znecistovania ovzdusia v prevadzke sklarskej vyroby Poltar, v ramci ktorych
bude vykonané opravnené diskontinualne meranie emisii za G¢elom preukazénia dodrZiavania emisnych limitov
ako aj za Ucelom zistenia vypustaného mnozstva emisii

2. Pripravovany systém opatreni a technickych zariadeni na monitorovanie prevadzky a emisii
do zivotného prostredia

91 Zlozka Zivotného prostredia

alebo sledovana oblast Lestiaren skia

Taviace agregaty

2.2 |Lokalizacia merania / odberu vzoriek Velin Pri leStiacom zariad.
2.3 |Spdsob merania / odberu vzoriek
2.4 |Frekvencia merania / odberu vzoriek 1x tyzdenne (7 -12) x denne

2.5 |Podmienky merania / odberu vzoriek

Spalovaci proces, pomer ZP Teplota leStiac. kupela,
a Oy, obsah O,v spalinach, hustota lestiac. kipela,
teplota, pretlak v TA.  zloZenie lest. kupefla.

2.6 |[Sledované veliciny

2.7 |Metdda merania / odberu vzoriek
2.8 |Analytické metddy

2.9 |Technické charakteristiky meradiel
2.10 |Vlastné meranie /dodavatelské
2.11 |Autorizacia / akreditacia k meraniu

Vlastné Vlastné

Na PC, archivacia 3 me- Na PC
siace na trendoch
Realizuje sa

Sposob zaznamenavania, spracovania

2ie a ukladania Gdajov

2.13 [Stav realizacie opatreni a monitorovania

214 Investicie a dalSie naklady vo vztahu
' k monitorovaniu
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I Rozbor porovnania prevadzky s najlepSou dostupnou technikou

1. Porovnanie parametrov a technologického a technického rieSenia prevadzky s najlepSou dostupnou technikou
3|ed0V?f1)'/ parameter Hodnota parametra alebo Hodnota parametra alebo rieSenie pre najlepSiu dostupnu techniku Zdovodnenie
alebo rieSenie rieSenia prevadzky rozdielov /navrh
opatreni a
termin
skupina operacii monitorovania a udrzby, ktoré sa méZu pouzivat individualne alebo spolu podfa
druhu pece s cielom minimalizovat G¢inky starnutia pece, ako je utesfovanie pece a horakovych .
L . . e . , . N v sulade s BAT
kamenov, udrziavanie maximainej izolacie, kontrola stabilizovanych podmienok plameria,
kontrola pomeru palivo/ vzduch atd.
Uplatnitelnost v ramci Pouzivanie surovin a externych €repov s nizkou Uroviiou necistot (napr. kovy, chloridy, fluoridy)
obmedzeni daného druhu skla .
o ) . v stlade s BAT
vyrabaného v zariadeni a
dostupnosti surovin a paliv.
. ] PouZivanie alternativnych surovin (napr. menej prchavych) v sulade s BAT
VSeobecné EYRY — — . -
. . Pouzivanie paliv s nizkymi necistotami kovov v sulade s BAT
1. zakladné Y . - = — TR
! Nepretrzité monitorovanie rozhodujucich parametrov procesov. [s ciefom zabezpeit stabilitu .
techniky . . . v sulade s BAT
procesov, napr. teploty, prisunu Ipaliva a prudu vzduchu.
Pravidelné monitorovanie parametrov procesov v snahe vylucit/znizit znegistenie, napr. obsahu .
o ey . v sulade s BAT
02 v spalinach na reguléciu lpomeru palivo/vzduch
vSeobecne uplatnitelné Kontinualne merania emisii prachu, NOX a SO, alebo diskontinualne merania spojené s
techniky kontrolou In&hradnych parametrov, s cielom zabezpedit, aby systém Cistenia fungoval medzi v stlade s BAT
meraniami spravne
vSeobecne uplatnitelné Kontinualne alebo riadne pravidelné merania emisii CO v pripadoch, ked sa na znizovanie
techniky emisii NOX uplatriuju z&kladné ltechniky alebo chemicka redukcia technikami zameranymi na v sulade s BAT
Ipalivo, alebo ked mbdZe nastat nedokonalé spalovanie.
V8eobecne uplatnitefné Riadne pravidelné merania emisii HCI, HF, CO a kovov, najmé v pripade, ked sa pouzivaju v stlade s BAT

techniky

suroviny obsahujuice takéto latky alebo ked mdZe nastat nedokonalé spalovanie
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V8eobecne uplatnitefné
techniky

Kontinuélne monitorovanie ndhradnych parametrov na zabezpecenie, aby systém Eistenia spalin
fungoval spravne a aby sa Imedzi diskontinualnymi meraniami zachovavali Grovne emisii.

IMonitorovanie nahradnych parametrov zahffia: prisun Cinidla, iteplotu, privod vody, napatie, v stlade s BAT
odstrafiovanie prachu, rychlost lventilacie atd’.
Technologické alebo TA1 Vlyjadrovanie urovni emisii v mg/Nm3voci referenénej koncentracii kyslika sa neuplatriuje
technické rieSenie Elektricka pec
} TA2 8 obj. % kyslika
Cinnost tavenia Klasicka taviaca pec
v nepretrzitych prevadzkach
Optimalizacia procesov Optimalizacia procesov prostrednictvo, regulacie prevadzkovych parametrov
prostrednictvo, regulacie v stlade s BAT
prevadzkovych parametrov
Energeticka Pravidelna Udrzba pece Pravidelna (drzba pece v sllade s BAT
efektivnost’ Uplatiiuje sa Optimalizacia konstrukcie pece a vyber techniky tavenia v stlade s BAT
Uplatriuje sa Zvy$ené vyuZivanie Crepov v pripadoch ked je dostupné, ekonomicky a technicky unosné v stlade s BAT
Uplatiiuje sa Pouzwanlg kot!a na qdpadove teplo na obnovu energie v pripadoch ked je to technicky v silade s BAT
a ekonomicky Unosné
Uplatriuje sa rF;r; tr;rﬁglgavve materialu po povrchu pouzitie uzatvorenych prepravnikov na zabranenie stratam V silade s BAT
Uplatriuje sa Pri pouziti potrubnej prepravy, pouzitie utesneného systému vybaveného filtrom na Cistenie Vst
. . : sulade s BAT
prepravného vzduchu pred jeho vypustenim
Uplatnitelnost v rdmci Pouzitie surovin, ktoré nespdsobuju dekrepitaciu (hlavne dolomit a vapenec). Tento jav spoCiva
obmedzeni spojenych s v tom, Ze horniny pri vystaveni pésobeniu tepla ,pukaju’, ¢im Isa zvySuje potencial vzniku emisii | V sulade s BAT
Skladovanie dostupnostou surovin. [ prachu.
materialov Uplatiiuje sa Pouzitie odsavania, ktoré vedie do filtraéného systému, VSeobecne uplatnitelné techniky pri
a manipulacia s nimi procesoch, pri ktorych by sa mohol vytvarat prach (napr. otvaranie vriec, mieSanie kmena na V sulade s BAT
vyrobu frity, lodstrafiovanie prachu z tkaninovych filtrov, taviace Ivane s chladnym vrchom
Uplatriuje sa PouZivanie uzatvorenych zavitovkovych davkovacov V sulade s BAT
Uplatriuje sa Uzatvorenie davkovacich vriec V sulade s BAT
Uplatiiuje sa Minimalizacia strat z rozliatia a presakovania V sUlade s BAT
Uplatiiuje sa Opéatovné pouzitie chladiacej a Cistiacej vody po precisteni V sUlade s BAT
Uplatiiuje sa Prevadzka uzatvoreného obvodu V sUlade s BAT
Emisie do vody VSeobecne uplatnitelné Minimalizacia strat z rozliata a presakovania V stlade s BAT

zZ procesov vyroby

techniky

Opéatovné pouZitie chladiacich vad a Cistiacej vody po predisteni
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skla Prevadzka kvazi uzatvoreného vodného obvodu
Standardné techniky ochrany pred znegistenim, ako
usadzovanie, triedenie sitom, zbieranie z hladiny, ,
L v Y V sulade s BAT
neutralizacia, filtracia, prevzdusfiovanie, zrazanie,
koagulacia a flokulacia atd.
Standardné overené techniky regulacie emisii zo skladovania tekutych surovin a
medziproduktov, ako hermetické uzatvorenie vyrobného priestoru (kontajnment), V sUlade s BAT
kontrola/testovanie nadrzi, ochrana pred preplnenim atd.
t{{g@?ﬁtinﬁo?rzgsgfﬁgf’ v Vypustanie do komunalnych istiiek odpadovych vod V stlade s BAT
[zniZzovanie znecistujucich latok
Uplatnitelnost méze byt
obmedzena prekazkami Recyklacia odpadovych materidlov zo vsadzky, ak to umoziuju poziadavky na kvalitu | V stllade s BAT
spojenymi s kvalitou koneéného
vyrobku zo skla.

Tato tecuhpr;lal;?]i{zr\rl]?obecne Minimalizacia strat surovin pocas ich skladovania a manipulacie s nimi V sulade s BAT
Tato tgchn[ka je vSeobecne Recyklacia internych ¢repov z vyradenej produkcie V silade s BAT
uplatnitelna.

Uplatnitelnost méze byt
obmedzena réznymi faktormi:
kvalitu — poziadavky na
Odpad z procesov | kvalitu konecného vyrobku zo
vyroby skla S_klg’ercen to érepov pouitjch v Recyklacia prachu do zloZenia vsadzky, ak to umoziuju poziadavky na V stlade s BAT
zZloZeni vsadzky,
— potencialny efekt prenasania
materialu (,carry-over‘)
a kordzia ziaruvzdornej hmoty,
— obmedzenia bilancie siry.
Vo vSeobecnosti uplatnitefna | Zhodnotenie pevného odpadu a/alebo kalu prostrednictvom primeraného pouZzitia na mieste
pre sektor uzitkového skla 1 (napr. kal z Cistenia vody) alebo v inych odvetviach V si
. , sulade s BAT
(pre kal z brasenia olovenych
kristalov)
Uplatnitelnost je obmedzend | ZuSlachtenie Ziaruvzdornych materialov na Zivotnosti pre mozné vyuZitie v inych odvetviach V sulade s BAT
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prekazkami ulozenymi
vyrobcami Ziaruvzdornych
materiélov a potencialnymi
koncovymi uzivatelmi.

Vyhotovenie posudku vplyvu hluku na vonkajSie prostredie,
vypracovanie planu riadenia hluku, primerany k miestnemu lprostrediu;

overenie stladu
v ramci

skusobnej
Hiuénost prevadzky
8. ucnost z procesov uzatvorit' hlu¢né zariadenie/prevadzku do osobitnej stavby/jednotky V sUlade s BAT
vyroby skla 0 . .
pouZit valy na zakrytie zdroja hluku
vykonavat hlu¢né vonkajSie €innosti po¢as dia V sUlade s BAT
pouZitie protihlukovej steny alebo prirodnej prekazky (stromy, kry) medzi zariadenim a .
. ) L : . V sUlade s BAT
chranenou oblastou v zavislosti lod miestnych podmienok.
Emisie prachu Tato technika je vSeobecne Zlozenie prchavych zloZiek Upravou surovin V sUlade s BAT
9. . taviaciI::h eci uplatnitelna. Elektrické Tavenie V sulade s BAT
P Systém filtracie: elektrostaticky odlucovaé alebo vrecovy filter V sUlade s BAT
mg/Nm? Kg/t roztaveného skla overenie stladu
10 Parametre pre prach <10-20 <0.03-0.06 V ramci
’ Z taviacej pece skusobne;
prevadzky
Maximélne environmentélne Znizenie pomeru vzduch/palivo u TA 2 .
. G V'V sulade
vyhody sa dosahuju pri aplikacii
o s BAT
Iv Case Uplnej prestavby pece.
. . Viacstupriové spalovanie - stupfiovanie spalovacieho vzduchu
11. o’;':’:v?alisi:;a (zlg") - stupfiovanie paliva
P Recirkulacia odpadovych plynov V sUlade s BAT
Horaky s nizkymi emisiami NOX V sulade s BAT
Viyber paliva V sUlade s BAT
Elektrické tavenie - u TA 1 V sUlade s BAT
Mg/Nm?3 Kg/t roztaveného skla
Palivovo vzduchovy ohrev | <500 — 1500 <1,25-3,75 overenie stladu
1o, | Farametre pre(NOX) | no, vyjadreny ako NO, TA2 v rami
aviacej pece . .
skuSobnej

prevadzky
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13.

Oxidy siry (SOx)
z taviacich peci

Elektrické tavenie TA 1 < 300- 500 <8-10 overenie sUladu
V ramci

skuSobnej
prevadzky

Tato technika je vSeobecne Suché alebo polosuché pranie v kombinacii so systémom filtracie V sllade s

uplatnitelnd. BAT

Minimalizacia obsahu siry v Minimalizacia obsahu siry v zlozeni vsadzky a optimalizacia bilancie siry

Zlozeni vsadzky je vSeobecne

uplatnitelna v ramci obmedzeni

poziadaviek na kvalitu

kone¢ného vyrobku zo skla.

Uplatriovanie optimalizacie

bilancie siry vyZaduje pristup

spoCivajuci v kompromise V stlade s BAT

medzi odstrafiovanim emisii
1SOX a riadenim pevnych
odpadov (prach z filtra). U&inné
znizovanie emisii SOX zavisi
od zadrZiavania sirnych
zluéenim v skle, ktoré sa moze
vyrazne odliSovat [ podfa druhu
skla.

Uplatnitelnost' méze byt
obmedzena prekazkami
spojenymi s dostupnostou paliv
s nizkym obsahom siry, na o
moze mat vplyv energeticka
politika Elenského $tatu.

PouZivanie paliv s nizkym obsahom siry

14.

Parametre pre
( NOx) z taviacej
pece

SOy vyjadreny ako SO,
pre palivo/ technika tavenia

Mg/Nm3

Kg/t roztaveného skla

Zemny plyn

<200 -300

<0.5-0,75

overenie stladu
V ramci
skusobnej
prevadzky

Elektrické tavenie

<100

<0.25

overenie stladu
v ramci
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skuSobnej
prevadzky
Uplatnitelnost méze byt Viyber surovin pre zloZenie vsadzky s nizkym obsahom chléru a fluéru
Chlorovodik obmed;ené pre!( é2!< am,i
15.|  afluorovodik | SPolenymi v zlozeni vsadzky V stlade s BAT
- .| pre dany typ skla vyrabaného
z taviacich peci . f .
v zariadeni a dostupnosti
surovin
Tato technika je vSeobecne Minimaliz&cia obsahu fludru v zloZeni vsadzky a optimalizacia hmotnostnej bilancie floru
uplatnitefna v ramci obmedzeni Vs
< . . sulade s BAT
poziadaviek na kvalitu
kone¢ného vyrobku
Tato tgchn[ka je vSeobecne Suché alebo polosuché pranie v kombinacii so systémom filtracie V silade s BAT
uplatnitelna.
Této technika je vSeobecne Mokré pranie
uplatnitelna v ramci
technickych prekazok t. je
potrebna osobitna Cisticka overenie
odpadovych vad. Uplatnitefnost stladu v ramci
techniky obmedzena vysokymi skusobne;
nakladom, aspekty Cistenia OV prevadzky
v ratane recyklacie kalu alebo
pevnych zvyskov z Cistenia
vody
Parameter pre HCI Mg/Nm3 Kg/t roztaveného skla overenie stladu
a HF z taviacej pece HCI <10-20 <0.03-0.06 v TAMGi
16. HF <1-5 <0.003 -0.0015 skaobnej
prevadzky
Uplatnitelnost moze byt Viyber surovin pre zlozenie vsadzky s nizkym obsahom kovov
obmedzend prekazkami V silade s BAT
17. | Kovy z taviacich peci spocivajacimi v druhu skia
vyrabaného
Obmedzenia stanovené Minimaliz&cia pouzitia zlu€enin kovov v zloZeni vsadzky v zlozeni vsadzky prostrednictvom Vst
sulade s BAT

v smernici 69/493/EHS -

vhodného vyberu surovin, ked je potrebné farbenie a odfarbenie skla, alebo ked sa sklu
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kategorizacia chemického
zZlozenia konecnych vyrobkov
z0 skla

dodévaju osobitné vlastnosti

V8eobecne uplatnitefné
techniky

Uplatnenie systému filtracie (vrecovy filter alebo elektrostaticky odlucovac)

V stlade s BAT

V8eobecne uplatnitefné
techniky

Uplatnenie suchého alebo polosuchého prania, v kombinécii so systémom filtracie

Mg/Nm? Kglt roztaveného skla
overenie suladu
S (As, Co,Ni, Cd, Se,Cry) | <02-1 <0,6-310 v ramel
- skuSobnej
Parameter pre emisie .
18. s prevadzky
kovov z taviacej pece P
overenie suladu
> (As, Co, Ni, Cd, Se, Cr _ AE* 403 V ramci
Cu, Mn, V., Sn) <1-35 <3-15°10 skiigobnej
prevadzky
Parameter pre emisie | Neuplatiiuje sa Na odfarbenie skla sa nepouZzivaju zluceniny selénu
19.| selénu z taviacej
pece
P .. Mg/Nm?3 Kglt roztaveného skla
arameter pre emisie | _, .. . , . —
Zluceniny olova, vyjadrené ako overenie suladu
20. olova ‘A AT .
. Pb <05-1 <1-3*10-3 v ramci skuobnej
z taviacej pece .
prevadzky
?(/escizti)ke;ne uplatnitelné Vlykonavanie prasnych operacii ( rezanie, brusenie, leStenie ) pod kvapalinou V silade s BAT
Uplatnenie systému vrecového filtra V stlade s BAT
Parameter Mg/Nm3
54 | Emisie z procesov na Prach : <1-10 :
| nizsich urovniach > (As, Co, Ni, Cd, Se, Cr ) <1 overenie stladu
v ramci skuSobne;
prevadzky
> (As, Co, Ni, Cd, Se, Cr <1-5 overenie stladu

Cu, Mn, V, Sn)

v ramci skuSobnej
prevadzky
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Zluéeniny olova, vyjadrené ako
Pb

<1-15

22.

Emisie z procesu
lestenia pri pouziti
HF

V8eobecne uplatnitefné
techniky

Minimalizacia strat leStiaceho prostriedku zabezpe€enim utesnenia aplikaéného systému

Uplatnenie sekundarnej techniky, napr mokré pranie

V sulade s BAT

Parameter

Mg/Nm?

Fluorovodik vyjadreny ako HF

<5

overenie sUladu
v ramci skusobnej
prevadzky




2. Porovnanie emisnych parametrov prevadzky s najlepsimi dostupnymi technikami
21 Znecist'ovanie ovzdusia
Zdroj emisii / | Zne€istujuca latka | Druh indikatora — Hodnota Skutoéna
P. miesto alebo ukazovatel parametra parametra pre hodnota
C. vypUstania znecCistovania najlepSe; najlepSiu parametra
dostupne; dostupnu
techniky techniku
mg/méa kg/h
Prach mg/Nm? <10-20
1. kg/t roztaveného skla <0,03-0,06
NOX vyjadreny ako mg/Nm® <500 - 1500
9 NO;
. Zemny plyn TA2 kglt roztaveného skla <1,25-3,75
NOX vyjadreny ako mg/Nm® <300 - 500
NO; kg/t roztaveného skla <8-10
3. .y .
elektrické tavenie
TA1
SOX vyjadreny ako mg/Nm? <200 -300
4 SO, kg/t roztaveného skla
' Pre palivo <05-075
Zemny plyn TA2
SOX vyjadreny ako mg/Nm¢ <100 Skutoéné
5 SO, o . kgt roztaveného skla <0,25 hodnoty
Taviace pece TA1 budu zistené
Chlorovodik, mg/Nm? <10-20 vV ramci
6. vyjadreny ako HCI skusobnej
(2) kglt roztaveného skla | < 0,03 -0,06 prevadzky
7 Fluorovodik, mg/Nm? <1-5
. vyjadreny ako HF kgltroztaveného skla | < 0,003 —0,015
> (As, Co, Ni, Cd, mg/Nm? <0,2-1
8. Se, Crv|) kg/t roztaveného skla < 0’6 -3x%x103
> (As, Co, Ni, Cd, mg/Nms <1-5
9 Se, Cry, Sb, Pb,
grl)”’ CU, Mn’ V’ kg/t roztaveného skla <3-15x%x10-3
n
20 Oxid uholnaty, mg/Nm? <100
' vyjadreny ako CO
¢pavok, vyjadreny | mg/Nm? <5-30
21. ako NH?
Pb mg/Nm? <0,5-1
22, kg/t roztaveného skla <1-3x103
L. Prach mg/Nm3 <1-10 Skutoéné
Kmenaren
. oo hodnoty
Zasobnik piesku
X . parametrov
Zasobnik .
23. . \ budu zistené
vapenného L
hydratulall vramal
skusobnej

prevadzky
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4 > (As, Co, Ni, Cd, | mg/Nm3 <1
' Se, Crv|)
> (As, Co, Ni, Cd, |mg/Nm3 <1-5 Skutocné
Se, Cry;, Sb, Pb, hodnoty
L Crlll, Cu, Mn, V, parametrov
Kmendrefi | gp) budu zisten
Zluceniny olova mg/Nm3 <1-15 vramci
25 ako Pb skuobnej
Fluorovodik ako | mg/Nm3 <5 prevadzky
26. Lestiaren HF
2.2 Znedistovanie vody a pody

Parametre pre vypustanie odpadovych vod podla BAT su stanovené na vypustanie vod do povrchovych vod.
Z Prevadzky na vyrobu skla Poltar st vypustané odpadové vody do verejnej kanalizacie. BAT parametre sa

neuplatriuju.
Zdroj emisii | ZneCistujuca latka alebo | Druh | Hodnota parametra| Skutoéna alebo
P. / miesto ukazovatel indikator | pre BAT dostupnu projektovana
¢. | vypustania znecistovania a techniku hodnota parametra
1. | Odpadové |Ph 6,5-9
vody
2. | Odpadové |Celkové mg/l <30
vody  |suspendované pevné
latky
3. | Odpadové | Chemicka spotreba mgl/l <5-130
vody | kyslika (COD)
4. | Odpadové |Sulfaty, vyjadrené ako | mgll <1000
vody S04
5. | Odpadové |Fluoridy, vyjadrené mg/l <6
vody |akoF
6. | Odpadové |Celkové uhlovodiky mgl/l <15
vody
7. | Odpadové | Olovo, vyjadrené ako mg/l <0,05-0,3
vody Pb
8. | Odpadové |Antimén, vyjadreny mg/l <05 Skutocné hodnoty
vody ako Sb parametrov budu
; : . - zistené v ramci
9. Od\pl)séj;ve ﬁ;zen, vyjadreny ako mg/l <0,3 skiiSobne] prevadzky
10. | Odpadové |Barium, vyjadrené ako | mgl/l <30
vody Ba
11. | Odpadové |Zinok, vyjadreny ako mg/| <05
vody  |Zn
12. | Odpadové |Med, vyjadrena ako mg/| <0,30
vody | Cu
13. | Odpadove |Chrom, vyjadreny ako | mg/l <03
vody Cr
14. | Odpadové |Kadmium, vyjadrené mg/l <0,05
vody  |ako Cd
15. | Odpadové | Cin, vyjadreny ako Sn | mg/I <0,50
vody
16. | Odpadové |Nikel, vyjadreny ako mg/l <05
vody Ni
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17. | Odpadove | Cpavok, vyjadreny mg/| <10
vody | akoNHs4

18. | Odpadoveé |Bor, vyjadreny ako B mg/! <1-3
vody

19. | Odpadové |Fenol mgl/l <1
vody

Limitné hodnoty ukazovatelov znecistenia vo vypustanych odpadovych vodach
podla zmluvy s prevadzkovatelom externej COV a spravcom verejnej kanalizacie ako resipentu odpadovych vod.

BSKs 30 mg/l
spladkové vody CHSK.r 80 mgl/l
vypustané do verejnej NL 40 mg/l
kanalizacie veducej na COV | EXTR.LAT. 10 mg/l
iného prevadzkovatela ROPNE L. 500 mgll
1. VAPNIK 2 mg/|
OLOVO 0,5 mgll
FLUORIDY 8 mg/l
N-NH4+ 25 mg/l
pH 6,5-8,5
Teplota 40°C
BSKs 200 mgl/l
Vypust technologickej COV — | CHSK 400 mg/l
priemyselné vody NL 100 mg/l
EXTR.LAT. 10 mgl/l
vypustané do verejnej ROPNE L. 2 mg/|
o | kanalizécie do vipuste za COV |VAPNIK 400 mg/!
) iného prevadzkovatela OLOVO 0,2 mgll
FLUORIDY 3 mg/l
N-NH4+ 25 mg/l
pH 6,5-8,5
Teplota 400C

Povolené mnozstva vypustanych odpadovych vodach do verejnej kanalizacie podla zmluvy s prevadzkovatefom
COV a spravcom verejnej kanalizacie

Qmax: 2,94 |.s
Qmin: 254,41 m3/ den -1
Qmin: 92 850 m3/ rok -1
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J Opis a charakteristika dalSich pripravovanych opatreni v prevadzke, najma
opatreni na hospodarne vyuzivanie energii, na predchadzanie havariam a na
obmedzovanie ich pripadnych nasledkov

1. Opatrenia na Usporu a zlepSenie vyuzitia surovin vratane vody, pomocnych materialov a
d'alSich latok

11 V8eobecna charakteristika a podrobny Linka na Laserové lestenie sklarskych vyrobkov z olovnatého
" |technicky opis opatrenia skla alebo cristalininu.
1.2 |Doba a stav realizacie opatrenia 2015
13 Strucné zdbvodnenie opatrenia a prinosy ~ |Znizenie ¢asovej a surovinovej naroénosti v sUvislosti
" |z hladiska ochrany Zivotného prostredia s chemickym leStenim.
Uspory surovin, vody, pomocnjch materislov Znizenie spotreby vody na vyrobnu jednotku
14 | ' Znizenie produkcie odpadovych véd z chemického lestenia.
a dalSich latok za rok Znideni . N B
nizenie produkcie odpadu z Cistenia odpadovych véd.
15 Investicie a dalSie naklady vo vztahu Podi : K
5 |y opatreniu odfa cenovej ponuky
3. Opatrenia na predchadzanie havariam a obmedzovanie ich pripadnych nasledkov

P. €. |Opis opatreni systému predchadzania havarii a obmedzenia ich nasledkov

Opatrenie na predchadzanie havariam je rozpracované v Bezpeénostnom riadiacom systéme.

1. |V pripade mimoriadnej udalosti je vypracovany Plan ochrany zamestnancov a Havarijny plan zhorsenia
kvality vody.

bezodkladne ohlasovat' inSpekcii a prisluSnym organom Statnej spravy vzniknuté havarie, iné mimoriadne

2. |udalosti v prevadzke a okamZity nadmerny unik emisii do ovzduSia, véd a pddy v stlade so vieobecne
zavaznymi pravnymi predpismi na Useku §tatnej vodnej spravy a Useku ochrany ovzdusia.

Prevadzkovatel musi zabezpedit:

- Bezodkladné preruSenie prevadzky pri poruche odsavania v jednotlivych technologickych uzloch az do

3. odstranenia poruchy,
- bezodkladné odstranenie nebezpeénych stavov ohrozujucich kvalitu ovzdusia v prevadzke,
- v€asné vykonanie potrebnych opatreni na predchadzanie havariam.
4 Havarijné stavy zaznamenavat v prevadzkovom denniku s uvedenim datumu vzniku, udajov o informovani
" |organov a zodpovednych osdb, datumu a spdsobe rieSenia  havarie.
ovatel je povinny mat zostaveny plan preventivnych opatreni na zamedzenie neovladatelného uniku
5. |nebezpeénych Skodlivych latok do Zivotného prostredia ana postup v pripade ich uniku (dalej len
,havarijny plan®) v zmysle vSeobecne zavaznych pravnych predpisov.
Prevadzkovatel je povinny prevadzkovat vodné stavby (vodny zdroj, vodovodna pripojka a rozvod pitnej
6 a technologickej vody, kanalizacia na odvedenie splaskovych vod a na odvedenie véd z povrchového
" |odtoku z pléch priemyselného areélu, sorpény lapa€ olejov, lapa¢ tukov, kanalizicia na odvedenie
priemyselnych véd z prevadzky). podla Manipulaénych poriadkov tychto vodnych stavieb.
Prevadzkovatel je povinny s prevadzkovym poriadkom prevadzky, schvalenym manipulanym
7. |poriadkom vodnych stavieb a schvalenym havarijnym planom oboznamit obsluhu formou Skolenia.

Skolenie minimélne jedenkrat rotne obnovovat. O obsahu $kolenia a Uiasti pracovnikov spisat zaznam.

Prevadzkovatel musi vykonat skisky nepriepustnosti nadrzi na uskladnenie nebezpecnych latok (nadrzi

na skladovanie kyseliny sirovej, kyseliny fluorovodikovej) zachytnych nadrZi v sklade kyselin, nadrZi v

8. |ktorych sa naklada s priemyselnymi odpadovymi vodami z leStiarne a hladinarne, havarijnej nadrze v
stacacej stanici nebezpecnych latok po kazdej ich oprave alebo rekonstrukcii, alebo odstavke dlh3ej ako
jeden rok.

Prevadzkovatel musi obnovovat vykonané skusky tesnosti nadrzi na uskladnenie zvlast Skodlivych latok
kazdych 5 rokov a Skodlivych latkach kazdych 10 rokov. Skusky tesnosti musi vykonat' odborne spdsobila
osoba s certifikatom na kvalifikaciu na nedeStruktivne skisanie. Prevadzkovatel musi vykonavat kontroly

9. | technického stavu a funkénej spolahlivosti pri nadrziach, ktoré su zvonku vizualne nekontrolovatelné, raz

za desat rokov a pri nadrziach, ktoré sU zvonku vizualne kontrolovatelné raz za dvadsat’ rokov. Na
zaklade zistenych skuSok tesnosti a kontroly technického stavu a funkénej spolahlivosti okamzite vykonat

opatrenia na odstranenie zistenych nedostatkov.
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10.

Prevadzkovatel musi raz rofne vykonat kontrolu technického stavu a funkénej spofahlivosti
monitorovacieho a signalizaného zariadenia vySky hladiny v nadrziach na skladovanie kyseliny
sirovej, kyseliny fluorovodikovej a zariadenia na indikéciu uniku nebezpeénych latok v rozvodnom potrubi.
Obsluha zariadenia musi byt pritomna pocas celej doby pinenia a vyCerpavania obsahu nadrzi na
skladovanie kyseliny sirovej ,kyseliny fluorovodikovej a hydratu vapenného. Obsluha musi sledovat postup
plnenia a vyCerpavania a po jeho dokonCeni zabezpelit preerpavacie zariadenie proti Unikom
nebezpeénych latok. Pri preruSeni preCerpavania musi zaistit zariadenie proti pripadnému Uniku
nebezpecnych Iatok (uzatvorit ventil).

1.

Havarijni nadrz na stagacej stanici nebezpeénych latok a zachytné nadrze pod nadrzami na skladovanie
nebezpeénych latok udrziavat Eisté.

12.

Prevadzkovatel je povinny vykonavat denne kontrolu rozvodnych potrubi, armatir a technickych zariadeni,
kde sa naklada s nebezpeénymi latkami. O kontrole viest zaznamy.

4.

Opatrenia na vylicenie rizik znelistenia Zivotného prostredia a ohrozovania zdravia ludi po
skonceni ¢innosti prevadzky

Opis opatreni systému vylicenia rizik

Pri ukonceni &innosti prevadzky nedochadza v systéme k Ziadnemu ohrozeniu zdravia fudi ani k inému
riziku.

Opis sposobu ukoncéenia ¢innosti prevadzky a opatreni na vylucenie rizik
pripadného znecistovania Zzivotného prostredia alebo ohrozenia zdravia fudi
pochadzajuceho z prevadzky po ukongéeni jej ¢innosti a opatreni na
prinavratenie miesta prevadzky do uspokojivého stavu

P, &

| Opis ukon&enia prevadzky a opatreni

V pripade ukoncenia &innosti prevadzky sa musi vykonat :

1.

Viyvftat vypustaci otvor na taviacej Casti .

2. | Vypustit sklovinu do fritovacky, aby sa takto fritovana sklovina dala znovu vyuZit.

3. Po vypusteni mbézeme taviaci agregat odtemperovat podla teplotnej krivky za cca 5 dni, aby bolo
mozné TA znovu uviest do prevadzky.

4. | Po dosiahnuti predpisanej teploty mdze byt TA odstaveny od privodu zemného plynu a el. energie
uzavretim hlavného privodu plynu a vypnutim hlavného vypinaca TA.

5. Po celkovom odtemperovani treba upchat zakladaci otvor a pracovné otvory a zabezpe€it' strechu nad
TA, aby nedoslo k zatekaniu na Ziaromaterial.

6. Idealne by bolo, aby teploty pri taviacom agregate neklesli pod 5°C.

7. | Po odstaveni technologickych zariadeni sa uzavrie privod plynu do divizie v regulaénej stanici zemného
plynu.

8. | Elektricka energia sa vypne podla jednotlivych prevadzok v rozvodni NN 400 V a necha sa len vratnica

a vonkajsie osvetlenie.

Na prevadzke lestiaren je potrebné vykonat:

9. | Vypustit systém napifiania absorbérov, neutralizacia odpadovych véd z absorbérov, vystriekanie
jednotlivych stupriov priemyselnou vodou.

10. | Vypustenie kyseliny sirovej a kyseliny fluorovodikovej z dennych nadrzi do skladu kyselin, vycistenie
jednotlivych nédrzi priemyselnou vodou s roztokom sddy, zneutralizovanie zvySkov kyselin
v neutralizacii.

11. | Vypustenie leStiaceho kupela zjednotlivych lestiacich liniek a usadzovakov do zbernych nadrZi,
vyCistenie nadrZi priemyselnou vodou, zneutralizovanie kyslych zvySkov v neutralizacii.

12. | Zneutralizovanie odpadovych vod a odpadnych kyselin zo zbernych nédrzi, vyCistenie nadrzi
priemyselnou vodou a zneutralizovanie kyslych zvySkov v neutralizacii.

13. | Odpcerpanie zvyskov kyselin zo skladu kyselin do prepravnych kontajnerov (odpredaj).

14. | Zneutralizovat z reakénych nadrZi v neutralizacii sadrovcovy kal na kalolise, sadrovec odpredat.

15. | Po odstaveni zariadeni vykonat prace s ciefom ich konzervacie.

16. | Odpadové vody pregistit na COV.
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L Struéné zhrnutie udajov a informacii uvedenych v pismenach A) az K)
vSeobecne zrozumitelnym spdsobom na uéely zverejnenia

Zhrnutie

Zakladny popis zmeny ¢innosti- Obnovenie sklarskej vyroby Poltar:

,Obnovenie sklarskej vyroby Poltar* rieSi stavebné a technologické zmeny v existujlcich objektoch
sklarskej vyroby: - Kmenérei a sklad surovin, Hutna hala, Vyrobna hala, LeStiarefi a Trafostanica.
V ramci obnovenia vyroby sa neuvazuije s vystavbou novych objektov.

Obnova vyroby je realizovana najméa technologickou zmenou prevadzky:

vymena taviacich agregatov TAV 1 a TAV 2, a vymena Vyrobnych liniek,
- in8talacia novych mieSaciek Crepov, drvi¢ Crepov, elevatory a dopravniky,
- zmena a vymena technologickych rozvodov,

- rekonstrukcia trafostanice,

- vymena Cistiarne pre precistenie zaolejovanych vod,

- vymena nadrzi a Eerpadiel pre chemické hospodarstvo.

Obnova vyroby pozostava d'alej z stavebnych uprav v objektoch:

- Kmenére - z&klady pre novy Ocelovy zasobnik piesku o objeme 150 m?,
- LeStiarne — nové rieSenie staCania a skladovania kyselin,

- Vyrobna hala — nové chladiace veze obehovej vody.

Nova projektovana kapacita vyroby:

Vykon TAV €. 1 : 22t/24 h - tavenej skloviny

4 feedre napojené na vyrobnu linku cristalin

Elektricky taviaci agregat, systém tavenia 12 ks elektrod, prietok 3 ks elektfod,

Elektricky prikon TAV 1: Tavenie 1100 kW
Stupaci kanal 20 kW
Pracovna zdna 350 kW
Spolu: 1470 kW

Vykon TAV €. 2 : 20t/24 h - tavenej skloviny

2 feedre napojené na vyrobnu linku pre olovnaté sklo ( 24% PbO )
Kombinovany plynovy taviaci agregat s elektrickym prihrevom,

Plynovy vykurovaci systém 7 ks plynovych horékov, Elektricky prihrev 10 ks elektrod

Spotreba zemného plynu TAV 2:  Tavenie 220 Nm?/hod

Spotreba el. energie TAV 2: El . prihrev 200 kW
El . prihrev pracovnej zény 350 kW
Spolu: 550 kW

Zmena cCinnosti pri planovanom pouziti Elektrického tavenia u TAV 1 a pouZiti TAV 2 s plynovym
vykurovanim  a elektrickym prihrevom s dvoma rekuperatormi, ako aj modernizacia dalSich
prevadzkovych slUborov vytvara redlny predpoklad na obnovenie sklarskej vyroby v sulade s
ustanovenymi najlepSie dostupnymi technolégiami pre sklarsku vyrobu ( BAT pre sklarsku vyrobu
stanovené rozhodnutim EP a r €. 2012/134/EU z 28.02. 2012).

Zdroje znecistenia ovzdusia
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Emisné limity pre vypustanie znecist'ujucich latok do ovzdusia

Predpoklada sa, Ze emisie vypustané do ovzduSia obnovenej prevadzky neprekrocia hodnoty emisnych
limitov znecistujucich latok. Emisné limity platia pre suché spaliny pri $tandardnych stavovych
podmienkach pri tlaku 101,325 kPa a teplote 0 °C. Pre taviace agregaty platia emisné limity pri obsahu
kyslika v odpadovom plyne 13 °/, obj. pre kontinuélne taviace agregaty a 17 o/, obj. pre diskontinualne
taviace agregat.

Hodnoty emisnych limitov pre zne€istujlce latky emitované do ovzduSia pre Cast velkého ZZO a

technologicky uzol kmenareii:

linka - crystalin:

a) koncentracia emisii tuhych znecistujlcich latok (dalej len TZL) pri vSetkych operaciach, pri ktorych
vznikaji nesmie v odpadovom plyne prekrogit hodnotu 10 mg/Nmé,

b)  >(As, Co, Ni, Cd, Se, Cry)) nesmie v odpadovom plyne prekroCit hodnotu 1 mg/Nm?,

c) > (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry, Sb, Pb, Crlll, Cu, Mn, V, Sn) nesmie v odpadovom plyne prekrogit
hodnotu 5 mg/Nmé,

linka pre olovnaté sklo:

d) koncentracia emisii tuhych zne€istujucich latok (dalej len TZL) pri vSetkych operaciach, pri ktorych
vznikaju nesmie v odpadovom plyne prekroéit hodnotu 10 mg/Nmé,

e) > (As, Co, Ni, Cd, Se, Cryi) nesmie v odpadovom plyne prekrodit hodnotu 1 mg/Nmé,

f) > (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry, Sh, Pb, Crlil, Cu, Mn, V, Sn) nesmie v odpadovom plyne prekroCit
hodnotu 5 mg/Nmé,

zasobnik piesku:

a)  koncentracia emisii tuhych znedistujucich latok (dalej len TZL) pri v3etkych operaciach, pri ktorych

vznikaju nesmie v odpadovom plyne prekrogit hodnotu 10 mg/Nmé,

Hodnoty emisnych limitov pre znecistujlce latky emitované do ovzduSia pre Cast velkého ZZO a

technologicky uzol taviace agregaty:

a)  koncentracia emisii tuhych znecistujucich latok (TZL) pri v8etkych operaciach, pri ktorych vznikaju
nesmie v odpadovom plyne prekroCit hodnotu 20 mg/Nm3,

b) > (As, Co, Ni, Cd, Se, Crvi) nesmie v odpadovom plyne prekrogit hodnotu 5 mg/Nm3,

C) > (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry, Sb, Pb, Crlll, Cu, Mn, V, Sn) nesmie v odpadovom plyne prekroCit

hodnotu 5 mg/Nmé,

d) koncentrécia oxidov siry vyjadrena ako oxid siriCity (dalej len SO2) pre TA1 nesmie prekro€it' pri
elktrickom taveni hodnotu 100 mg/Nmé,

e) koncentracia oxidov siry vyjadrena ako oxid siriéity (dalej len SO,) pre TA2 nesmie prekrodit pri
pouziti zemného plynu hodnotu 300 mg/Nm?

f)  koncentracia oxidov dusika vyjadrend ako oxid dusiény (dalej len NO,) pre TA1 s eletrickym
tavenim nesmie prekrocit hodnotu 500 mg/Nm?

g) koncentrécia oxidov dusika vyjadrena ako oxid dusiény (dalej len NO,) pre TA2 s pouZzitim zemného
plynu nesmie prekroéit hodnotu 1500 mg/Nm3

h)  koncentracia plynnych zliéenin fléru vyjadrena ako fluorovodik (dalej len HF) nesmie prekrodit
hodnotu 5 mg/Nm?3

i) koncentracia plynnych zlu¢enin chléru vyjadrend ako chlérovodik (dalej len HCI) nesmie prekroCit
hodnotu 20 mg/Nm3

j)  koncentracia plynnych zlu€enin chléru vyjadrend ako chlérovodik (dalej len HCI) nesmie prekroCit
hodnotu 20 mg/Nm3

k)  koncentracia oxidu uhofnatého vyjadrend ako CO nesmie prekrocit hodnotu 100 mg/N m3 (plati
pre taviaci agregat TA2 — vykurovacie médium zemny plyn))

[)  koncentracie zli€enin olovo vyjadrené ako Pb nesmie prekroit hodnotu 1 mg/Nm3

Hodnoty emisnych limitov pre znelistujuce latky emitované do ovzduSia pre Cast velkého ZZO a
technologicky uzol lestiaca linka:

absorbéna jednotka NA 21:

" koncentrécia HF nesmie prekroCit hodnotu 5 mg/Nm?

absorbcna jednotka NEUTRA:

" koncentracia HF nesmie prekrocit hodnotu 5 mg/Nm?

Hodnoty emisnych limitov pre zneCistujice latky emitované do ovzduSia pre Cast velkého ZZO a
technologicky uzol uskladnenie vapenného hydratu:
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zasobniky vapenného hydratu:
- koncentracia TZL pri vSetkych operaciach, pri ktorych vznikaju nesmie v odpadovom plyne prekrocit
hodnotu 10 mg/Nm3

Hodnoty emisnych limitov pre zne€istujlce latky emitované do ovzdudia pre Cast velkého ZZO a
technologicky uzol susenie kalov:
a) koncentracia emisii TZL pri vSetkych operaciach, pri ktorych vznikaju nesmie v odpadovom plyne
prekro€it hodnotu 20 mg/m3,
b) TOC 20 mg/m3
¢) NH; 20 mg/m-3
d) HCI 20 mg/m?3.

Hodnoty emisnych limitov pre zne€istujuce latky emitované do ovzdusSia zo stredného  zdroja
znecCistovania ovzdusia kategédrie 1.1.2 technologické celky obsahujlce staciondrne  zariadenie  na
spalovanie paliv s nainStalovanym suhrnnym menovitym tepelnym  prikonom = 0,3 MW, t. 2 kotlové
jednotky na spalovanie zemného plynu o jednotkovom prikone 1 458 kW s celkovym tepelnym prikonom
2 916 kW:

a) oxidy dusika vyjadrené ako oxid dusicity (dalej len NO,) 200 mg/m?

b) oxid uhofnaty (dalej len CO) 100 mg/m-3

Emisné limity pre znedistujlce latky emitované do ovzdu$ia z malého zdroja znedistovania ovzdusia na
spracovanie dreva (vyroba drevenych sklarskych foriem) sa neurcéuju.

Emisné limity pre zneCistujuce latky emitované zinfraziaricov do ovzduSia z malého zdroja
znecCistovania ovzdusia kategédrie 1.1.2 technologické celky obsahujlce staciondrne  zariadenie  na
spalovanie paliv s nainStalovanym sthrnnym menovitym tepelnym prikonom niz§im ako 0,3 MW sa
neuréujd.

Vymenou existujlcich Taviacich agregatov za novu technolégiu TAV 1 s elektrickym tavenim
aTAV 2 splynovym spalovanim, elektrickym prihrevom advomi rekuperatormi a lplné
odstavenie TAV4 sa vytvara realny predpoklad na znizenie mnozstva vypustanych znecist'ujucich
latok do vonkajsieho ovzdusia.

Vodné hospodarstvo

Realizaciou zmeny Cinnosti pri obnove sklarskej vyroby nedojde k narastu alebo k zmene odberu vody
pre pitné alebo priemyselné ucely.

Je vysoky predpoklad Ze pri obnove sklarskej vyroby dojde k poklesu odberu vod priemyselné ucely.

Odpadové vody
Realizacia zmeny €innosti pri obnove sklarskej vyroby nepredstavuje

negativny vplyv na kvalitu alebo navySenie mnoZstva vypustanych odpadovych véd.

Realizaciou vymeny technologickych rozvodov, vymeny Cistiarne pre precistenie zaolejovanych véd a
vymena nadrzi a Cerpadiel pre chemické hospodarstvo sa vytvara predpoklad na zniZenie pripadného
negativneho vplyvu v zivotné prostredie v oblasti ochrany véd.

Zmena Cinnosti na prevadzke neovplyvni hydrologické ani hydrogeologické pomery dotknutého uzemia.

Vstupné suroviny

Zakladné suroviny: sklarsky piesok, oxid olovnaty, zluceniny baria, oxid antimonity, oxid zinoCnaty,
uhliCitan draselny, uhliitan sodny, dusi¢nan draselny, sklené Crepy, kyselina fluorovodikova, kyselina
sirova, hydroxid vapenaty, pitna voda

Energie: zemny plyn naftovy, elektricka energia, tepelna energia

Pomocné suroviny: oleje a maziva, hydroxid Zelezity , siran Zelezity, hydroxid sodny, vodné sklo,
bukové drevo, papier a lepenka

Zmena Cinnosti na prevadzke neovplyvni skladbu zakladnych a pomocnych surovin. Je vysoky
predpoklad Ze zmenou Cinnosti pri inStalacii novej technolégie TAV sa znizia naroky na pozadované
energetické a palivové vstupy.

Hluk a vibracie
Pri doterajSej prevadzke zavodu bola zdrojom hluku a vibracii vplyvajuca na vonkajSie prostredie najméa
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internd a externa doprava - Spedicia vstupnych surovin, odpadov a hotovych vyrobkov a manipulacia
s nimi ( drvenie, mieSanie, presuny ). Vzhladom na jestvujlci stav dopravy viazanej na dotknuté Uzemie a
blizke okolie existujucej sklarskej prevadzky, zmena Cinnosti nepredstavuje prispevok a prekroCenie
pripustnych hodnét akustického tlaku pre dennt dobu.

Realizaciou vymeny mieSaciek Crepov, drvi¢ Erepov, elevatory a dopravnikov v ramci Obnovy sklarskej
vyroby v Poltari, sa vytvara predpoklad na znizenie pripadného negativneho vplyvu vibracii v zivotné
prostredie.

Odpadové hospodarstvo

Zmena Cinnosti nebude mat' vplyv na celkové odpadové hospodarstvo vyrobnej prevadzky. Zmenou
¢innosti sa nepredpoklada vznik novych druhov odpadu alebo navy$enie mnoZstva produkovanych
odpadov. Jednorazovy vznik odpadov

M Navrh podmienok povolenia

1. VSeobecné podmienky

Vzhladom na zachovanie povodného charakteru prevadzky navrhujeme zachovanie podmienok povolenia
uréenych v bode II. Cast' B podmienky prevadzkovania, rozhodnutia C.j.; 582/71/740050104/0IPK-Pe

B. VSeobecné podmienky

1. Podmienky pre prevadzkovanie

2. Podmienky pre dobu prevadzkovania

3. Suroviny, vstupné média, energie, vyrobky

3.1 V prevadzke pouZivat nasledovné: Suroviny: Dopinit'o zluceniny baria
4. Odber vody

5. Podmienky pre prevadzku technologickych zariadeni
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2. Uréenie emisnych limitov

Zdroj emisii - kmenaren

Znecist'ujlce latky

Navrhovana hodnota
emisnych limitov
Koncentracia (mg/Nm?)

Kmenaren - linka crystalin

TZL

10

> tazkych kovov 1
(As, Co, Ni, Cd, Se, CrvI) ®

1

> tazkych kovov 2
(As, Co, Ni, Cd, Se, Cr VI, Sb, Pb, Crlll, Cu,
Mn, V, Sn)

Zluceniny olova, vyjadrené ako Pb @)

1,5

TZL

10

> tazkych kovov 1
(As, Co, Ni, Cd, Se, CrvI) @

Kmenaren - linka pre olovnaté
sklo

> tazkych kovov 2
(As, Co, Ni, Cd, Se, Cr VI, Sb, Pb, Cr lll, Cu,
Mn,V,Sn) ¢

Zluceniny olova, vyjadrené ako Pb @

1,5

Vysvetlivky:

(1) Urovne sa vztahujd na celkové mnozstvo kovov pritomnych v odpadovom plyne.
(2) Urovne sa vztahuju na operacie na olovenom kriStalovom skle vykonané na nizSich trovniach.

Navrhovana hodnota emisnych
limitov
Znedistujuce latky Koncentréacia (mg/Nm?) kglt roztaveného skla
TZL 20 (™ 0,06 @
NOx vyjadreny ako NO2 1500 3,75 ®
SOx 300 0,750
Chlorovodik, vyjadreny ako
Zdroj emisii _HCL__ 308 0,099
—taviaci | Fluorovodik, vyjadreny ako HF 5 0,015@
agregat-2 | 2 (As, Co, Ni, Cd, Se, Cr VI )
(zemny plyn) (%) 1 0,6@
Z (As, Co, Ni, Cd, Se, Cr VI,
Sb, Pb, Crlll, Cu, Mn, V, Sn)
(5) 5 3@
Zluceniny olova, vyjadrenéeho
ako Pb (6) 1 10
Oxid uholnaty, vyjadreny ako
CO 100 -

Vysvetlivky

(1) Tato BAT-AEL sa uplatriuje na zlozenia sklarskeho kmefia obsahujlice znaéné mnozstva zloZiek, ktoré spifiaju kritéria

ako nebezpecné latky v sulade s nariadenim (ES) €. 1272/2008.

(2) Pouzil sa konverzny faktor 3 x 10 =* v zmysle vykonavacieho Rozhodnutia Komisie z 28. februara 2012, ktorym sa
podfa smernice Europskeho parlamentu a Rady 2010/75/EU o priemyselnych emisiach ustanovuju zavery o najlepSich
dostupnych technikach (BAT) pre vyrobu skla ¢. 2012/134/EU. V zavislosti od konkrétnej vyroby vSak mbze byt potrebné

uplatnit individualny konverzny faktor.

(3) Poutzil sa konverzny faktor 2,5 x 10 -3 v zmysle vykonavacieho Rozhodnutia Komisie z 28. februara 2012, ktorym sa
podla smernice Eurdpskeho parlamentu a Rady 2010/75/EU o priemyselnych emisidch ustanovujd zavery o najlepSich

dostupnych technikach (BAT) pre vyrobu skla &. 2012/134/EU

(4) Vzmysle vykonavacieho Rozhodnutia Komisie z 28. februara 2012, ktorym sa podfa smernice Eurdpskeho parlamentu
a Rady 2010/75/EU o priemyselnych emisiach ustanovuju zavery o najlepSich dostupnych technikach (BAT) pre vyrobu
skla €. 2012/134/EU v pripadoch, ked sa ako &iridla pouZivaju KCl alebo NaCl, BAT-AEL je < 30 mg/Nm 3 alebo < 0,09

kg/t roztaveného skla.

(5) Urovne sa vztahujd na celkové mnoZstvo kovov pritomnych v odpadovych plynoch v pevnej aj plynnej faze.
(6) Hodnoty sa vztahuju na celkové mnoZstvo olova pritomného v odpadovych plynoch v pevnej aj plynnej faze.
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Navrhovana hodnota emisnych
limitov
Znecist'ujuce latky Koncentracia (mg/Nm3) kg/t roztaveného skla
TZL 20 (1) 0,06 (2)
NOx vyjadreny ako NO2 500 10
SOx 100 0,25 (3)
S Chlorovodik, vyjadreny ako
t Zdroj emisii - HCl 30 (4) 0,09 (4)
aviaci agregat — 1 —— -
(elektricka Fluorovodik, vyjadreny ako
energia) HF 5 0,015 (2)
2 (As, Co, Ni, Cd, Se, Cr
Vi) (5) 1 0,6 (2
Z (As, Co, Ni, Cd, Se, Cr
VI, Sb, Pb, Cr I, Cu, Mn,
V, Sn) (5) 5 3(2)
Zluceniny olova,
vyjadreného ako Pb (6) 1 1(2)
Vysvetlivky

(1) Tato BAT-AEL sa uplatriuje na zloZenia sklarskeho kmefia obsahujlice znaéné mnozstva zloZiek, ktoré spifiaju kritéria
ako nebezpeéné latky v sulade s nariadenim (ES) €. 1272/2008.

(2) Pouzil sa konverzny faktor 3 x 10 3v zmysle vykonavacieho Rozhodnutia Komisie z 28. februara 2012, ktorym sa podra
smernice Eurépskeho parlamentu a Rady 2010/75/EU o priemyselnych emisiach ustanovujii zavery o najlepSich
dostupnych technikach (BAT) pre vyrobu skla . 2012/134/EU. V zavislosti od konkrétnej vyroby vSak mdze byt potrebné
uplatnit individualny konverzny faktor.

(3) PouZil sa konverzny faktor 2,5 x 10 ~3 v zmysle vykonavacieho Rozhodnutia Komisie z 28. februara 2012, ktorym sa
podla smernice Eurépskeho parlamentu a Rady 2010/75/EU o priemyselnych emisiach ustanovujli zavery o najlepsich
dostupnych technikach (BAT) pre vyrobu skla &. 2012/134/EUV zmysle vykonavacieho Rozhodnutia Komisie z 28.
februara 2012, ktorym sa podla smernice Eurépskeho parlamentu a Rady 2010/75/EU o priemyselnych emisiach
ustanovuj(i zavery o najlepsich dostupnych technikach (BAT) pre vyrobu skla &. 2012/134/ Urovne sa vztahuji na
celkové mnoZstvo kovov pritomnych v odpadovych plynoch v pevnej aj plynnej faze.

(4) Vzmysle vykonévacieho Rozhodnutia Komisie z 28. februara 2012, ktorym sa podla smernice Eurdpskeho parlamentu
a Rady 2010/75/EU o priemyselnych emisiach ustanovuji zavery o najlepsich dostupnych technikach (BAT) pre vyrobu
skla &. 2012/134/EU v pripadoch, ked sa ako &iridia pouzivaju KCI alebo NaCl, BAT-AEL je < 30 mg/Nm 3 alebo < 0,09
kg/t roztaveného skla.

(5) Urovne sa vztahuju na celkové mnozstvo kovov pritomnych v odpadovych plynoch v pevnej aj plynnej faze.

(6) Hodnoty sa vztahuju na celkové mnoZstvo olova pritomného v odpadovych plynoch v pevnej aj plynnej faze.

Navrhovana hodnota emisnych limitov

Zdroj emisii — leStenie Znedist'ujuce latky Koncentracia (mg/Nm3)

Absorpéna jednotka NA 21 Fluorovodik,
vyjadreny ako HF 5

Absorpéna jednotka NEUTRA Fluorovodik,
vyjadreny ako HF 5

Zdroj emisii — zasobniky
uskladnenie vapenného
hydratu a piesku

Navrhovana hodnota emisnych limitov

Znedist'ujuce latky Koncentracia (mg/Nm3)

Zasobniky vapeného hydratu | TZL 10
Zasobniky vapeného hydratu |l TZL 10
Zasobniky piesku TZL 10

Navrhovana hodnota
emisnych limitov
Hmotnostny tok (g/h)

Navrhovana hodnota emisnych
limitov

Znecist'ujuce latky Koncentracia (mg/m3)

Zdroj emisii —suSenie

e TZI ;
alov TOC 20 ;
NH3 20 100

HCI 20 100
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Znedistujuce Navrhovana hodnota emisnych limitov
Zdroj emisii - kotoliia latky Koncentracia (mg/m3)
Kotol K1 NOx 200
CO 100
NOx 200
Kotol K2 ) 100
Qmax: 2,94 s Znecist'ujuce latky Navrhovana hodnota
Qmin: 254,41 m3/ def -t emisnych limitov
Qmin: 92 850 m3 / rok - Koncentracia
BSKs 30 mg/l
splaskové vody CHSKer 80 mgl/l
vypustané do verejnej kanalizacie | NL 40 mg/l
N veducej na COV iného EXTR.LAT. 10 mg/l
Zdroj emisii prevadzkovatela RQPNE L. 500 mg/l
A VAPNIK 2 mgll
Vypustanie
odngpvéch véd OLOVO 0,5 mg/l
FLUORIDY 8 mg/l
N-NH4+ 25 mg/l
pH 6,5-8,5
Teplota 40°C
BSKs 200 mg/l
Vypust technologickej COV - | CHSK, 400 mg/l
priemyselné vody NL 100 mg/l
N EXTR.LAT. 10 mg/l
Zdrojemisii |\ ustang do verejnej kanalizacie | ROPNE L. 2 mg/l
R do vypuste za COV iného VAPNIK 400 mg/l
odm;::aiﬂ'ﬁad prevadzkovatela OLOVO 0,2 mgl/l
FLUORIDY 3 mg/l
N-NH4+ 25 mg/l
pH 6,5-8,5
Teplota 40°C
3. Opatrenia na prevenciu znecistovania pouzitim najlepsich dostupnych technik
P. &. |Opis opatrenia

V Projekte pre stavebné povolenie stavby Obnovenie sklarskej vyroby Poltar su zohladnenée
zavery smernice Eurépskeho parlamentu a Rady 2010/75/EU o najlepSich dostupnych
technoldgiach BAT pre vyrobu uzitkového skla (oznamené pod Cislom C/2012 865)

V projekte su dodrZzané doporucené opatrenia po¢nuc:

-vhodnym skladovanim zakladnych surovin, cez ich dopravu a davkovanie do vyrobného
procesu

-spatne pouZitie sklarskych ¢repov

-pouzitim tkaninovych filtrov na Cistenie odsavaného vzduchu z pripravy sklarskeho ¢repov
-optimalizéciou taviaceho procesu za ucelom znizenia spotreby energie na tavenie vCitane
vyuzitia spalin na ohrev vody

-Cistenim spalin v tkaninovych filtroch

-znizenim emisii NOx a SOx , HCI a HF ztaviacich agregatov pouZitim vhodnych surovin
a zlozenim sklarskeho kmena

-zniZzenim emisii kovov z taviacich agregatov

-zniZzenim spotreby vody, ktora je recyklovana

Skuto¢né hodnoty emisii budu zistené meranim pocas skusobnej prevadzky pred uvedenim
stavby do trvalej prevadzky. V pripade, ak namerané hodnoty nebudu spliovat stanovené
parametre, budu vykonané také prevadzkové opatrenia, aby predpisané parametre boli

splnené.
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Opatrenia na zamedzenie vzniku odpadov, pripadne ich zhodnotenie alebo zneskodnenie

b

O

Opis opatrenia

Prevadzkovatel, ako pdvodca nebezpeéného odpadu, je povinny pri vzniku kaZzdého nového
druhu nebezpeénych odpadov zabezpelit na Ucely uréenia jeho nebezpeénych vlastnosti
a blizSich podmienok nakladania s nim analyzu jeho vlastnosti a zloZenia spdsobom a
postupom ustanovenym vykonavacim predpisom v odpadovom hospodarstve.

zhromazdovat oddelene nebezpe€né odpady podla ich druhov,

zhromazdovat odpady triedené podla druhov odpadov a zabezpedit ich pred znehodnotenim,
odcudzenim alebo inym neziaddcim Unikom,

nebezpeéné odpady ako aj sklad, vktorom sa skladuju nebezpecné odpady, oznadit
identifikaénym listom nebezpeéného odpadu,

nadoby, sudy a iné obaly, v ktorych sl nebezpecné odpady

ulozené, boli odlisené tvarom, opisom alebo farebne, zabezpeéené pred vonkaj§imi vplyvmi,
ktoré by mohli spésobit vznik neziaducich reakcii v odpadoch, napriklad vznik poziaru; boli
odolné proti mechanickému poSkodeniu, odolné proti chemickym vplyvom a zodpovedali
poziadavkam podla osobitnych predpisov,

viest auchovavat evidenciu o druhoch a mnozstve odpadov, s ktorymi naklada, aoich
zhodnoteni a zneSkodneni,

nebezpeéné odpady zhromazdovat vo vymedzenej aoznalenej Castiskladu materialu
zabezpedenej protihavarijne voci pripadnému Uniku nebezpecnych odpadov do podzemnych
vod.

Zakazuje sa riedit a zmieSavat jednotlivé druhy nebezpeénych odpadov alebo nebezpeéné
odpady s odpadmi, ktoré nie su nebezpecné, na ucely znizenia koncentracie pritomnych
Skodlivin.

Podmienky hospodarenia s energiami

Opis podmienky

Previdelny monitoring a vyhodnocovaanie spotreby energii

MesaCne kontrolovat technicky stav zariadeni na vyuZitie a spotrebu energii, za U¢elom
efektivneho vyuzitia energii vyuZivanych v prevadzke.

Opatrenia pre predchadzanie havariam, a obmedzovanie ich nasledkov

Opis opatrenia

Opatrenie na predchadzanie havariam je rozpracované v bezpe€nostnom riadiacom systéme.
V pripade mimoriadnej udalosti je vypracovany Plan ochrany zamestnancov ,ktory bude
pravidelne aktualizovany.

Opatrenia na minimalizdciu dialkového zneéistovania a cezhraniéného vplyvu
znedist'ovania

Opis opatrenia

Vizhfadom na charakter vyroby je dialnicny a cezhraniny vplyv minimalny, takze sa zatial
neuvazuje o opatreniach v tomto smere.

Poziadavky na sposob a metdody monitorovania a idaje, ktoré je potrebné evidovat
a poskytovat' do informaéného systému

Opis monitorovania a evidencie Udajov

Zabezpedované su dodavatelsky pripadne podfa potreby.

Poziadavky na skusobnu prevadzku a opatrenia pre pripad zlyhania €innosti v prevadzke

Opis poziadavky alebo opatrenia

Prevadzkovatel Ziada o skuSobnu prevadzku jedeného roku po ukonceni stavby ,, “Obnovenie
sklarskej vyroby Poltar
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N.  Doplnujuce informacie

Dal$ie pozadované doplfiujice informécie budu prevadzkovatelom doplnené v dal$om stupni
projektovej dokumentacie.

0. Oznacenie ucastnikov konania, ktori st prevadzkovatelovi znami, pripadne
cudzi dotknuty organ, ak jestvujlca prevadzka ma alebo nova prevadzka
moze mat’ cezhraniény vplyv

P.¢. Zoznam Ucastnikov konania

- Poltér Crystal & Steel a.s.

- SLOVENSKA INSPEKCIA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
In8pektorat Zivotného prostredia Banska Bystrica

- UNIPID TRADE spol. s.r.0. Tren¢in

- Mesto Poltar

- Okresny urad Poltar

- Okresné riaditel'stva hasi¢ského a zachranného zboru v Lucenci




P.
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Prehlasenie

Tymto prehlasujeme, Ze sme vypracovali Ziadost o vydanie zmeny povolenia.

Potvrdzujeme, Ze informécie uvedené v tejto Ziadosti su pravdivé, spravne a kompletné.

R.  Prilohy k ziadosti:

P.C. Priloha €.
1. Vypis z ORSR 1.
2. Spravny poplatok ( 500 € ) 2.
3. Katastralna mapa 3.
4. List vlastnictva 4.
5. Rozhodnutie MZPSR z posudzovania vplyvov rozsirenej prevadzky na ZP 5.
6. Stanovisko mesto Poltér — k stavbe 6.
7. Stanovisko mesto Poltar — k zmene IPKZ
8. Vyjadrenie OUZP Lugenec - - $tatna sprava ochrany prirody a krajiny
9. Vyjadrenie OUZP Lugenec - - odpadové hospodarstvo 9.
10. | Stanovisko Okresného riaditelstva hasi¢ského a zachranného zboru v Lu€enci | 10.
11. | Technicka inSpekcia - Odborné stanovisko k PD 11.
12. | Stredoslovenska energetika - Distriblcia Vyjadrenie k MRK 12.
13. | SE Predaj - zmluva o zdruZenej dodévke elektriny 13.
14. | St.VPS — zmluva dodévka a odber véd 14,
15. | Prehlasenie — zabezpecenie dodavky plynu 15.
16. | Slovak Telekom, Stanovisko k projektu stavby 16.
17. | Vychodiskova sprava 17.
18. | Zmluva na odber vedlajSieho produktu Sadrovec 18.
19. | Analyza zloZenia vedTajSieho produktu
20. | Bezpelnostnéa sprava 20.

podla zakona €. 261/2002 o prevencii zavaznych priemyselnych havarii

21. | Plnomocenstvo PC&S na UMWELT 21.
22. | Osveddenie na odbornl spdsobilost IPKZ 22.
23. | datové CD s Ziadostou a prilohami 23.
24. | 3 x Projekt — (UNIPID Tren¢in ) 24.
25. | Blokova schéma

Podpisany:_

Ing. Pavel Petrech Datum:

predseda predstavenstva Poltéar Crystal & Steel a.s..

Peciatka podniku:



http://www.orsr.sk/hladaj_osoba.asp?PR=Petrech&MENO=Pavel&SID=0&T=f0&R=0

